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URETIM TARIHI :
. . SERI
MARKA TIPI NO

SINIFI TIPI TURD
. KONTROL SARTLI
ISLEM TANIMI EDEN KABUL KABUL RED ACIKLAMALAR
ol Kl
KONTROLLER uya

yapilacaktir.
SALMASTRA .

DAYANIKLILIK ISE(r)l &yaill;se;lgzgjlr{rg basincinda
DENEYIi cally '
YUKSEK Salmastra ve icinden s1vi

BASINCTA gecen malzemelere 1 dakika

SIZINTI DENEY] 5,2 bar basing uygulanacaktir.

S e
MUKAVEMET cfakika 17,5 %a(r; basin
DENEYI 1 ’ ¢
uygulanacaktir.
HIiDROSTATIK Hava ayiric1 yuvasina 1
MUKAVEMET dakika 7 bar basing
DENEYI 2 uygulanacaktir.
HIiDROSTATIK Hortuma takilan baglanti
MUKAVEMET elemanina artirilarak 20 bar
DENEYI 3 basing uygulanacaktir.
SAMANDIRA oo i i
DEFORMASYON : . 3
DENEYI 1 suya birdenbire daldirilacak
ve 3 dakika bekletilecektir.
SAMANDIRA Samandiraya 1 dakika
DEFORMASYON boyunca 5 bar basing
DENEYI 2 uygulanacaktir.
YAGMURLAMA {(eyl?oard Kar‘qnm 152 mm
DENEYi tizerinden 3,8 litre su
dokulecektir.
MONTAJ SON
KONTROL Genel kontrol yapilacaktir.
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