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— Bugunku teknik ve uygulamaya dayanilarak hazirlanmis olan bu standardin, zamanla ortaya ¢ikacak
gelisme ve degisikliklere uydurulmasi mamkun oldugundan ilgililerin yayinlari izlemelerini ve standardin
uygulanmasinda karsilastiklari aksakliklari Enstitimuze iletmelerini rica ederiz.

— Bu standardi olusturan Hazirlik Grubu Uyesi degerli uzmanlarin emeklerini; tasarilar tizerinde goéruslerini
bildirmek suretiyle yardimci olan bilim, kamu ve 6zel sektdr kuruluslari ile kisilerin degerli katkilarini
sukranla anariz.

K-Q
TSE-ISO-EN
9000

Kalite Sistem Belgesi
Imaldt ve hizmet sektorlerinde faaliyet gosteren kuruluglarin sistemlerini TS EN ISO 9000 Kalite
Standardlarina uygun olarak kurmalari durumunda TSE tarafindan verilen belgedir.

Tiirk Standardlarina Uygunluk Markasi (TSE Markasi)

TSE Markasi, Uzerine veya ambaldjina konuldugu mallarin veya hizmetin ilgili Tirk Standardina uygun
oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya ¢iktiginda Tirk Standardlar Enstitisi’nin
garantisi altinda oldugunu ifade eder.

TSEK

Kalite Uygunluk Markasi (TSEK Markasi)

TSEK Markasi, Uzerine veya ambaldjina konuldugu mallarin veya hizmetin henlz Turk Standardi
olmadigindan ilgili milletlerarasi veya diger Ulkelerin standardlarina veya Enstitii tarafindan kabul edilen
teknik 6zelliklere uygun oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya c¢iktiginda Tuark
Standardlar Enstitiisi’'niin garantisi altinda oldugunu ifade eder.

DIKKAT!

TS isareti ve yaninda yer alan sayi tek bagina iken (TS 4600 gibi), mamulin Tdrk Standardina uygun
uretildigine dair Ureticinin beyanini ifade eder. Tiirk Standardlar Enstitiisii tarafindan herhangi bir
garanti s6z konusu degildir.

Standardlar ve standardizasyon konusunda daha genis bilgi Enstitiimiizden saglanabilir.

TURK STANDARDLARININ YAYIN HAKLARI SAKLIDIR.
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On so6z

Bu standard, CENELEC tarafindan kabul edilen EN 60079-1 (2004) standardi esas alinarak, TSE Elektrik
intisas Grubu’na bagh Elektroteknik Giivenlik Ozel Daimi Komitesi'nce TS 3380 (1979)'nin revizyonu
olarak hazirlanmig ve TSE Teknik Kurulu'nun 27 Aralik 2005 tarihli toplantisinda Turk Standardi olarak
kabul edilerek yayimina karar verilmistir.

Bu standardin daha 6nce yayinlanmig bulunan baskilari gecersizdir.

Bu standardda kullanilan bazi kelime ve/veya ifadeler patent haklarina konu olabilir. Boyle bir patent
hakkinin belirlenmesi durumunda TSE sorumlu tutulamaz.
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Patlayici gaz ortamlarinda kullanilan elektrikli cihazlar
Bolum 1: ‘d’ tipi aleve dayanikli mahfazalar

1 Kapsam
Bu standard, patlayici gaz ortamlarinda kullaniimasi i¢in amaglanan aleve dayanikh “d” koruma tip mahfazal
elektriksel donanimin yapiligi ve deney islemi ile ilgili 6zellikleri kapsar.

2 Atif yapilan standard ve/veya dokimanlar
Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtiimeksizin diger standard ve/veya dokiimanlara atif yapilmaktadir.
Bu atiflar metin icerisinde uygun yerlerde belirtiimis ve asagida liste halinde verilmistir. Tarih belirtilen
atiflarda daha sonra yapilan tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadil veya revizyon yapilmasi
sarti ile uygulanir. Atif yapilan standard ve/veya dokimanin tarihinin belirtimemesi halinde en son baskisi

kullanihr.
EN, ISO, IEC Adi TS No" Adi
vb. No (ingilizce) (Tiirkge)
IEC 60034-1 Rotating electrical machines — Part 1: | TS 3205 EN Doner elektrik makinalari -
Rating and performans 60034-1 Bolim 1: Beyan degerleri ve
performansi
IEC 60061 (all |Lamps caps and holders together with - -
parts) gauges for the control of
interchangeability and safety
IEC 60079-0 Electrical apparatus for explosive gas | TS EN 60079-0 Patlayici gaz ortamlarinda
atmospheres - Part 0: General kullanilan elektrikli cihazlar -
requirements Bolum 0: Genel 6zellikler
IEC 60079-1-1 |Electrical apparatus for explosive gas - -
atmospheres - Part 1-1:Flame prof
enclosures “d” — Method of test
ascertainment of maximum
experimental safe gap
IEC 60079-7 Electrical apparatus for explosive gas |TS 3385 Patlayici Gaz Ortamlarinda
atmospheres-Part 7: Increased safety Kullanilan Elektrik Aygitlari igin
“e” Genel Kurallar "e" Tipi Korumali
Elektrik Aygitlari
IEC 60079-11 | Electrical apparatus for explosive gas | TS EN 50020 Potansiyel Patlayici
atmospheres-Part 11: Intrinsic safety “i” Atmosferlerde Kullanilan
Elektrikli Cihazlar-Kendinden
Glvenlik "i"
IEC 60086-1 Primary batteries-Part 1: General TS 13-1 EN Primer piller - Bolim 1: Genel
60086-1
IEC 60112 Method for the determination of the prof | TS 3338 Kati Yalitim Malzemeleri-
and the comparative tracking indices of Yiizeysel Kagaklar ile ilgili
solid insulating materials Mukayese ve Dayaniklilik
indislerinin Tayini-Nemli Ortam
Sartlarinda
IEC 60127 (all |Miniature fuses - -
parts)
IEC 60529 Degrees of protection provided by TS 3033 Mahfazalarla Saglanan Koruma
enclosures (IP Code) EN 60529 Dereceleri (IP Kodu) (Elektrik

Donanimlarinda)

1) TSE Notu: “Atif yapilan standardlarin TS numarasi ve Turkge adi 3. ve 4. kolonda verilmistir. * isaretli
olanlar Ingilizce metin olarak basilan Tirk Standardlaridir.”
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EN, ISO, IEC vb. Adi TS No" Adi
No (ingilizce) (Tiirkge)

IEC 60707 Flammability of solid non-metalic TS EN 60707*- | Alev kaynaklarina maruz
materials when exposed to flame kaldiginda metalik olmayan kati
sources-List of test methods malzemelerin alevlenebilirligi -

Deney metotlarinin listesi

ISO 185 Grey cast iron-Classification TS 552 EN 1561 Doékimler-Gri (Lamel Grafitli)

Dékme Demirler

ISO 965-1 ISO general-purpose metric screw [TS 61-15 Baglama Elemanlari-Vidalar-
threads-Tolerances-Part 1: Kisim:15-1SO Metrik-Anma Capi-1
Principles and basic data mm ve Daha Buyuk-Tolerans

Sistemi Esaslari

ISO 965-3 ISO general-purpose metric screw | TS 61-28 Baglama Elemanlari-Vidalar-
threads-Tolerances-Part 3: Kisim: 28-1SO Metrik-Normal ve
Deviations for constructional ince Adimli-Anma Capi 1 mm-355
threads mm-Sapmalar

ISO 12107 Plastics-Determinatons of the - -
burning behaviour of horizontal and
vertical specimens in contact with a
small-flame ignition source

ISO 2738 Sintered metal materials, excluding | TS 2305 EN ISO | Sert Metaller Disinda Sinterlenmis
hard metals — Determination of 2738 Metal Malzemeler- Sinterlenmis
density, oil content and open Gegirgen Malzemeler- Yogunluk,
porosity Yagd Muhtevasi ve Agik

Go6zeneklilik Tayini

ISO 4003 Permeable sintered metal materials [ TS 4230 EN 24003 | Sinterlenmis gecgirgen metal
- Determination of bubble test pore malzemeler — Kabarcik deneyi —
size Go6zenek buyukliginin tayini

ISO 4022 Permeable sintered metal materials | TS ISO 4022 Sinterlenmis gecirgen metal
- Determination of fluid permeability malzemeler - Akiskan

gecirgenliginin tayini

ISO 6892 Metallic materials —Tensile testing | TS 138 EN 10002- | Metalik malzemeler — Cekme
at ambient temperature 1 deneyi — Bolim 1: Ortam

sicakhginda deney metodu

ANSI/ASME Pipe threads, general purpose - -

B1.20.1-1983 (inch)

(R2001)

3 Terimler ve tarifler
Bu standardin amaci igin IEC 60079-0'da verilenlere ilave olarak asagidaki terim ve tarifler uygulanir.

3.1

“d” tipi aleve dayanikli mahfaza

icerisine patlayici ortami tutusturabilen bolimlerin yerlestirildigi, patlayici bir karigsimin i¢ patlamasi sirasinda
ortaya ¢lkan basinca dayanabilen ve etrafindaki patlamanin patlayici ortama iletiimesini dnleyen mahfaza.

3.2 Hacim

Mahfazanin toplam i¢ hacmi. Ancak, i¢indekilerin isletmede gerekli oldugu mahfazalar i¢in géz éniine alinan
hacim geriye kalan serbest hacimdir.

Not — Aydinlatma armatdrleri i¢in hacim, lambalar takilmaksizin belirlenir.

3.3 Aleve dayanikh ek

Bir mahfazanin iki bélimunin ilgili ylzeylerinin veya mahfazalarin baglanti yerinin bir araya geldigi ve
mahfazanin etrafinda patlamanin patlayici ortama iletilmesini 6nleyen yer.

2) TSE Notu: ISO 1210 standard iptal edilmis yerine IEC 60695-11-10 (TS EN 60695-11-10) standardi

gecmistir.
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3.4 Aleve dayanikl ekin genisligi L
Mahfazanin i¢ tarafindan dis tarafina aleve dayanikh ek boyunca olan en kisa yol.

3.5 Mesafe l

Ekin genisligi L , aleve dayanikli mahfazanin boélimlerini monte etmede baglayicilarin gegisi icin amaglanmig
delikler tarafindan kesildiginde aleve dayanikl ek boyunca olan en kisa yol.

3.6 Aleve dayanikli ekin araligi
Elektriksel donanim mahfazasi monte edildiginde bir aleve dayanikli ekin ilgili ylizeyleri arasindaki mesafe.

Not — Silindirik ylzeyler ve silindirik ek olusturmak igin aralik silindirik bilesen ile delik ¢aplari arasindaki
farktir.

3.7 En buyuk deneysel emniyet araligi MESG (patlayici karigsim igin)
IEC 60079-1-1’de belirtilen sartlarda yapilan 10 deney sirasinda patlamanin iletiimesini dnleyen 25 mm
genisliginde bir ekin en buyuk araligi.

3.8 Mil
Dénme hareketinin iletiimesi igin kullanilan dairesel kesitli bélim.

3.9 Calisma ¢ubugu
Doénen veya dogrusal veya bu ikisinin kombinasyonu olabilen kontrol hareketlerini iletmek igin kullanilan
parca.

3.10 Basing birikimi
Ornek olarak baska bir bdliimde veya alt boliimdeki ilk tutusmadan dolayr ©nceden sikistirimis gaz
karisiminin bir mahfazanin bélimiinde veya alt bélimuandeki tutusma sonucu ortaya ¢ikaran durum.

3.11 Hizh calisan kapi veya kapak
Bir tekerin donmesi veya bir kolun hareketi gibi basit bir ¢galisma ile acilmasini veya kapanmasini saglayan
bir cihaz ile donatiimis kapi veya kapak. Calisma iki agsamaya sahip olacak sekilde bu cihaz diizenlenir.

- Kilitteme veya agma igin birinci asama
- Ac¢ma veya kapama igin diger bir agsama.

3.12 Disli baglayicilar ile tespit edilmis kapi veya kapak
Bir veya daha fazla digli baglayicilarin (vidalar, saplamalar, civatalar veya somunlar) hareketini gerekli kilan
acllan veya kapanan kapi veya kapak.

3.13 Disli kap1 veya kapak

Digli aleve dayanikli ek vasitasiyla aleve dayanikli mahfazaya monte edilen kapi veya kapak.

3.14 Havalandirma cihazi
Mahfazanin i¢ tarafindaki ortam ile dis ortam arasinda giris gikisa izin vermesi igin tasarimlanmis aleve
dayanikh bir mahfazanin tamamlayici veya ayrilabilir bolimu.

3.15 Bosaltma cihazi
Yogunlasma ile olusan suyun mahfazadan ¢ikmasina izin vermesi icin tasarimlanmis aleve dayanikh bir
mahfazanin tamamlayici veya ayrilabilir bolima.

3.16 Ex korlestirme eleman
Donanim mahfazasindan ayri olarak deneyden gegirilen, ancak donanim sertifikasina sahip olan ve ilave bir
inceleme olmaksizin donanim mahfazasina tespit edilmesi igin amaglanmis digli kérlestirme elemani.

Not1 - Bu durum IEC 60079-0O'a uygun olarak koérlestirme elemanlari igin bir bilesen sertifikasini
engellemez. Koérlestirme elemani drnekleri Sekil 22°’de gdsterilmistir.

Not 2 — Disli olmayan bos elemanlar donanim degildir.
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3.17 Ex dis adaptori
Mahfazadan ayri olarak deneyden gecirilen, ancak donanim sertifikasina sahip olan ve ilave bir inceleme
olmaksizin donanim mahfazasina tespit edilmesi icin amaglanmis dis adaptoru.

Not — Bu durum IEC 60079-0'e uygun olarak dis adaptorleri igin bir bilesen sertifikasini engellemez. Dis
adaptoru ornekleri Sekil C.2’de gosterilmigtir.

4 Donanimin gruplandiriimasi ve sicaklik siniflandirmasi

Patlayici gaz ortamlarinda elektriksel donanimin kullaniimasi IEC 60079-O’da tarif edilen donanimin
gruplandiriimasi ve sicaklik siniflandirmasi aleve dayanikli mahfazalara uygulanir. Ayrica Grup |l elektriksel
donanimlar icin A, B ve C alt bélimleri uygulanir.

5 Aleve dayanikl ekler

5.1 Genel ozellikler
Sirekli olarak kapali veya zaman zaman agik olarak tasarimlanmis bitin aleve dayanikli ekler basing
olmadiginda Madde 5'deki ilgili 6zelliklere uygun olmaldir.

Eklerin tasarimi bunlara uygulanan mekanik zorlamalara uygun olmalidir.

Cizelge 1, Cizelge 2, Cizelge 3 ve Cizelge 4'te verilen boyutlar bu standarddaki sartlarin bolumunt olusturur
ve gerekli olan asgari sartlari meydana getirir. llave tedbirler Madde 15.2°deki iletmeme deneyini ge¢gmesi
icin gerekli olabilir.

Eklerin ylzeyi korozyona karsi korunmusg olabilir.

Boya ile kaplamaya veya pudra kapl yizeye izin veriimez. Malzeme ve uygulama islemi ekin aleve
dayanikhlik 6zelliklerini olumsuz olarak etkilemedigi gosteriimisse bagka kaplama malzemeleri kullanilabilir.

Montajdan énce korozyonu engelleyen yag ek yizeylerine uygulanabilir. Uygulandiginda yag, yaslanmadan
dolayi sertlesmeyen, buharlasan bir ¢ézelti ihtiva etmeyen ve ek ylizeylerinde korozyona sebep olmayan bir
tip olmahdir. Uygunlugun dogrulanmasi yag imalatgisinin sartlarina uygun olmalidir.

Ek yuzeyleri elektroliz ydontemiyle kaplanmis olabilir. Uygulanabilirse metal kaplama 0,008 mm kalinligindan
daha fazla olmamalidir.

5.2 Digli olmayan ekler

5.2.1 Eklerin genisligi (L)

Eklerin genisligi Cizelge 1 ve Cizelge 2'de verilen en kiigiik degerlerden daha az olmamalidir. 2000 cm®
hacimden daha buylk olmayan metalik aleve dayanikli mahfazanin duvarlarina baskiyla tutturulmus silindirik
metalik bolimler i¢in eklerin genisligi asagidaki durumlarda 5 mm’ye kadar azaltilabilir.

— Tasarim sadece Madde 15’deki tip deneyleri sirasinda yerinden ¢ikan bolimi énlemek igin bir temaslh
gegmeye glivenmezse,

— En koétu temasli gecme toleranslarini dikkate alarak montaj IEC 60079-0’'daki darbe deneyi dzelliklerini
karsilarsa ve

—  Ek genigliginin 6lgildigu yerde baskiyla tutturulmus bélimin dis gapi 60 mm’yi gegmezse.

5.2.2 Aralik (i)
Ekin ylzeyleri arasinda bir tane mevcutsa bu aralik higbir yerde Cizelge 1 ve Cizelge 2’de verilen en bliyik
degerleri gegmemelidir.

En blylk yapisal bosluk (ic) Gizelge 1 veya Cizelge 2'deki gerekli olan degerden daha az oldugu durumda
bu deger sertifikada beyan edilmeli ve donanim IEC 60079-0 Madde 27.2 i)'ye gore isaretlenmelidir. llave
olarak, emniyetli kullanim i¢in bu sart imalat¢ilarin talimatlarinda belirtiimelidir.

Eklerin ylzeyleri ortalama engebelilik R, (ISO 468'den elde edilen) 6,3 um'’yi gegmeyecek sekilde olmalidir.
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Flansli ekler icin hizli calisan kapilar veya kapaklar harig ylizeyler arasinda kasitli hi¢bir aralik olmamalidir.
Grup | elektriksel donanim icin kapaklarin ve zaman zaman agilmasi tasarimlanmis kapilarin flangli eklerinin

bosluklarini dogrudan veya dolayli olarak kontrol etmek mimkin olmaldir. Sekil 1 bir aleve dayanikli ekin
dolayl olarak kontrol edilmesi igin yapislin bir 6rnegini gostermektedir.

Aleve dayanikl mahfaza

Delige girmis silindirik
tikag

%,

\ =

SO

Kapak L

~

A_L_F

Ek genisligi Kapak yizegi ile

tikag ayni duzlemde
olmahdir.

Sekil 1 — Flangli Grup | aleve dayanikli ekin dolayl olarak kontrol edilmesi igin yapilis 6rnegi

5.2.3 Gegmeli ekler
Gegmeli eklerin L genisliginin belirlenmesi icin asagidakilerden birisi dikkate alinmalidir.

— Silindirik bolim ve diz bélim (Sekil 2a’ya bakiimalidir). Bu durumda aralik higbir yerde Cizelge 1 ve
Cizelge 2’de verilen en blylk degerleri gegmemelidir.

— Sadece silindirik bolim (Sekil 2b’ye bakilmalidir). Bu durumda diiz bélimin Cizelge 1 ve Cizelge 2’de
verilen dzelliklere uygun olmasi gerekli degildir.

Not — Contalar igin ayrica Madde 5.4’e bakilmalidir.

‘<—C—>—f~<

kT \1 \ \1

__L‘,l\
ML

NN\

%.

Sekil 2a — Silindirik bolim ve diz bdlim Sekil 2b — Sadece silindirik bolim
Aciklama
L=c+d(l, A, 1IB, IIC)
¢ 26,0 mm (lIC)
<3,0mm (I, A, 1IB)
d=0,50L (lIC)

f<1,0mm (lIA, 1IB, 1IC)
1 Mahfazanin i¢ kismi

Sekil 2 — Gegcmeli ekler
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5.2.4 Ek yuizeylerindeki delikler

Duz bir ek veya bir ekin duz bdlimu veya silindirik bélimi (Madde 5.2.6’ya bakilmaldir) aleve dayanikli
mahfazanin bélimlerini monte etmede kullanilan disli baglayicilarin gegisi icin amaglanmis delikler ile
kesildiginde deligin kenarina olan | mesafesi asagida verilenlere esit veya bunlardan daha biylik olmalidir.

— Ekgenisligi L, 12,5 mm’den daha az oldugunda 6 mm
— Ekgenisligi L, 12,5 mm’ye esit veya daha buiylk ancak 25 mm’den daha az oldugunda 8 mm
— Ek genigligi L, 25 mm’ye egit veya daha blylk oldugunda 9 mm.

| mesafesi asagidaki gibi belirlenir;

5.2.4.1 Mahfazanin disinda delikleri olan flansgh ekler (Sekil 3 ve Sekil 5’e bakiimalidir)
| mesafesi her bir delik ile mahfazanin i¢ tarafi arasinda olguldr.

5.2.4.2 Mahfazanin iginde delikleri olan flangh ekler (Sekil 4’e bakilmalidir)
| mesafesi her bir delik ile mahfazanin dis tarafi arasinda él¢ilur.

5.2.4.3 Ek silindirik bolim ile duz bdlimden meydana geldigi durumda gecmeli ekler
(deliklerin kenarlarina kadar) (Sekil 6’ya bakilmalidir)
| mesafesi asagidaki gibi tanimlanir.

— f, 1 mm’ye esit veya daha az ise ve Grup | ve IlA elektriksel donanim igin silindirik bolimin arahgi 2,5
mm’ye esit veya daha az, Grup |IB elektriksel donanim igin 0,15 mm’ye esit veya daha az veya Grup IIC
elektriksel donanim icin 0,1 mm’ye (azaltilmis aralik) esit veya daha az ise silindirik bolimiin a genisligi
ile duz boélimun b genigliginin toplami,

— Yukarida bahsedilen gartlarin birisi karsilanmazsa yalniz basina diz bélimun b genisligi.

|

; v

l
|
|

-
%
7,

Sekil 3 Sekil 4
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| N\ ! | =
' <
L | N
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Aciklama
1 Mahfazanin i¢ kismi
Sekil 3, Sekil 4, Sekil 5 — Flansh eklerin ylzeylerindeki delikler
Sekil 6, Sekil 7, Sekil 8 — Gegmeli eklerin ylzeylerindeki delikler

5.2.4.4 Diz eklere izin verildigi miiddetce ek sadece diiz boéliimden (Sekil 7 ve $ meydana
geldigi durumda gecmeli ekler (deliklerin kenarlarina kadar) (Sekil 6’ya bakilmalidir)

| mesafesi delik mahfazanin disinda (Sekil 7'ye bakiimalidir) oldugu durumda mahfazasinin i¢ tarafi ile bir
delik arasindaki veya delik mahfazanin i¢ tarafinda oldugu durumda (Sekil 8'e bakilmalidir) delik ile
mahfazanin dis tarafi arasindaki diiz bolimun genisligidir.

5.2.5 Konik ekler

Ekler konik yuzeyler ihtiva ettigi durumda ekin genisligi ve ek ylzeylerine normal olan aralik Cizelge 1 ve
Cizelge 2'deki ilgili degerlere uygun olmalidir. Aralik konik bdlim boyunca uniform olmalidir. Grup IIC
elektriksel donanim igin konik agi 5° yi gegcmemelidir.

Not — Konik ag¢I koninin dusey ekseni ile koninin yuzeyi arasindaki aci olarak alinir.
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5.2.6 Kismi silindirik ylizeyli ekler (Grup IIC i¢in izin verilmez)
iki bélim arasinda kasti higbir aralik olmamalidir.

Ekin genisligi Cizelge 1’deki 6zelliklere uygun olmalidir.

Aleve dayanikh eki olusturan iki béliman silindirik ylzeylerinin ¢aplar ve bunlarin toleranslari Cizelge 1’de
verildigi gibi silindirik bir ekin araligi i¢in ilgili 6zelliklere uygunluk saglamalidir.

Sekil 9a — Kismi silindirik yizeyli bir ek érnegi

5.2.7 Grup IlIC elektriksel donanimin ekleri igin ilave 6zellikler

Aralik < 0,04 mm ve L = 9,5 mm olma durumu ve sadece 500 cm®{i gecmeyen bir hacme sahip olan
mahfazalar hari¢ asetilen ihtiva eden patlayici gaz ortamlarinda kullaniimasi igin amaglanmis Grup IIC
elektriksel donanim icin flangli eklere izin veriimez.

5.2.8 Testere disli ekler
Testere disli eklerin Cizelge 1 ve Cizelge 2’de verilen 6zelliklere uygun olmasi gerekli degildir ancak bunlar

a) En az tamamen birbirine ge¢cmis bes testere bigiminde dise,
b) 1,25 mm’ye esit veya bundan daha blyuk bir adima

c) 60° (+ 5°) bir i¢ aclya,

sahip olmalidir.

Testere disli ekler hareketli bélimler igin kullaniimamalidir.

Testere digli ekler, imalatgilarin en blyik yapilisg aralidi ic’'ye bagl olarak Madde 15.2’de belirtildigi gibi es
disler arasindaki i deney araligi ile Madde 15.2°deki 6zellikleri saglamalidir.

imalatgilarin en bliylk yapilig araligi, ayni uzunluktaki (testere bigimindeki diglerin sayisi adim ile garpilarak
belirlenir) flangli ek i¢in olan Cizelge 1 veya Cizelge 2’de gdsterilen degerden farkli ise en biydk yapilig
arali§ sertifikada verilmeli ve donanim IEC 60079-0 Madde 27.2 i)’'ye uygun olarak isaretienmelidir. ilave
olarak, emniyetli kullanim i¢in bu sart imalatcilarin talimatlarinda belirtiimelidir.

Sekil 9b’ye bakilmalidir.
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Cizelge 1 — Ekin en kuglk genisligi ve Grup I, lIA ve IIB mahfazalar igin en buyuk aralik

Ekin en En buyulk aralik
klguk mm
genigligi L
Ek tipi V £ 100 hacmi 100 <V < 500 500 <V <2000 | V >2000 hacmi
igin hacmi icin hacmi icin icin
cm’ cm’
cm’ cm’
mm I A 11=] I A 1B I | A 1B I A 1]
Flansl, silindirik veya 6 0,30 0,30 0,20 |- - - - - - - - -
gecmeli ekler
9,5 0,35 0,30 0,20 |0,35 0,30 0,20 |- - - - - -
12,5 0,40 0,30 0,20 0,40 0,30 0,20 |0,40 0,30 0,20 |0,40 0,20 0,15
25 0,50 0,40 0,20 10,50 0,40 0,20 |0,50 0,40 0,20 |0,50 0,40 0,20
Silindirik | Duz 6 0,30 0,30 0,20 |- - - - - - - - -
ekler yatakli
doéner 9,5 0,35 0,30 0,20 |0,35 0,30 0,20 |- - - - - -
elektrik
makinalari 12,5 0,40 0,35 0,25 0,40 0,30 0,20 |0,40 0,30 0,20 |0,40 0,20 -
icin
25 0,50 0,40 0,30 |0,50 0,40 0,25 |0,50 0,40 0,25 |0,50 0,40 0,20
40 0,60 0,50 0,40 /10,60 0,50 0,30 |0,60 0,50 0,30 |0,60 0,50 0,25
Rulman 6 0,45 0,45 0,30 |- - - - - - - - -
yatakl
doéner 9,5 0,50 0,45 0,35 0,50 0,40 0,25 |- - - - - -
elektrik
makinalari 12,5 0,60 0,50 0,40 0,60 0,45 0,30 |0,60 0,45 0,30 |0,60 0,45 0,20
icin
25 0,75 0,60 0,45 0,75 0,60 0,40 |0,75 0,60 0,40 |0,75 0,60 0,30
40 0,80 0,75 0,60 /0,80 0,75 0,45 0,80 0,75 0,45 |0,80 0,75 0,40

Not - En blyik aralik belirlendiginde ISO 31-0’a gbre yuvarlatiimis yapihis degerleri alinmaldir.
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Cizelge 2 — Ekin en kuglk genisligi ve Grup [IC mahfazalar i¢in en blylk aralik

Ekin en En buyuk aralik
klguk mm
genigligi L
Ek tipi V £ 100 hacmi 100 <V <= 500 500 <V <2000 | V >2000 hacmi
igin hacmi icin hacmi icin icin
mm cm?® cm’ cm’ cm’
Flansl ekler ? 6 0,10 - - -
9,5 0,10 0,10 - -
15,8 0,10 0,10 0,04 -
25 0,10 0,10 0,04 0,04
Gegmeli |c=26 mm 12,5 0,15 0,15 0,15 -
ekler
d=0,5L 25 0,18° 0,18° 0,18° 0,18°
(Sekil 2a)
L=c+d 40 0,20 ° 0,20 ° 0,20 ° 0,20 ¢
f<1mm
6 0,10 - - -
Silindirik ekler
9,5 0,10 0,10 - -
Gecmeli ekler
12,5 0,15 0,15 0,15 -
(Sekil 2b)
25 0,15 0,15 0,15 0,15
40 0,20 0,20 0,20 0,20
6 0,15 - - -
Rulmanlh déner
elektrik makinalarinin 9,5 0,15 0,15 - -
mil mangonlari igin
silindirik ekler 12,5 0,25 0,25 0,25 -
25 0,25 0,25 0,25 0,25
40 0,30 0,30 0,30 0,30
# Madde 5.2.7’ye uygun olarak sadece patlayici asetilen ve hava karisimlari igin flansh eklere izin verilir.
®f < 0,5 mm ise silindirik boliimiin en buyuk arahgi 0,20 mm’ye artirilir.
°f < 0,5 mm ise silindirik boliman en blylk araligi 0,25 mm’ye artirilir.
Not - En biyuk aralik belirlendiginde 1SO 31-0’a gore yuvarlatiimis yapihis degerleri alinmalidir.

10
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Sekil 9b — Testere disli ek 6rnegi

5.3 Digli ekler

Disli ekler Cizelge 3 veya Cizelge 4'teki 6zelliklere uygun olmahdir.

Cizelge 3 — Silindirik digli ekler

Adim 20,7 mm?

Dis bigcimi ve uygunluk kalitesi 1ISO 965-1 ve ISO 965-3° gOre orta veya iyi tolerans kalitesi
Birbirine ge¢cmis disler 25

Birbirine ge¢cme derinligi
Hacim < 100 cm® =25 mm

Hacim > 100 cm® >8mm

% Adim 2 mm'’yi gegtigi durumda elektriksel donanimin Madde 15.2'de belirtilen dahili tutusmanin iletiimemesi
icin olan deneyden gecgebilmesini saglamak igin 6zel imalat 6n tedbirleri gerekli olabilir (6rnek olarak,
birbirine gegmis daha fazla dis)

® imalatgl tarafindan belirtilen disli ekin genigligi Cizelge 6’'da belirtilen miktar kadar azaltildiginda dahili
tutusmanin iletiimemesi i¢in olan deneyden gegilirse dis bigimi ve uygunlugu bakimindan ISO 965-3’e uygun
olmayan silindirik digli eklere izin verilir.

Cizelge 4 — Konik digli ekler

Adim >0,9° mm

Her bir bolimde sagdlanan disler | > 5°

Birbirine ge¢cmis disler

? [gteki ve distaki disler ayni anma boyutuna, koni agisina ve dis bigimine sahip olmalidir.

® Digler ANSI/ASME B1.20.1'deki NPT &zelliklerine uygun olmali ve vida somunu anahtariyla sikistirmali
yapiimahdir.

° Bu cizelgeye uygun olarak yapilmis disler 3,5 dan daha blyk etkin birbirine gegmis disler saglayacaktir.

11
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5.4 Contalar (O-halkalar dahil)

Ornek olarak nemin veya tozun girmesine veya bir sivinin sizintisina karsi koruma igin sikistirilabilir veya
elastik bir conta kullanilirsa bu bir takviye olarak uygulanmali, diger bir ifadeyle aleve dayanikli ekin
genigliginin belirlenmesinde veya bunun kopmasi dikkate alinmamalidir.

Bu durumda conta,

- lIzin verilebilir aralik ve flangli eklerin genisligi veya gegmeli ekin diiz bélimi muhafaza edilecek sekilde,
- Silindirik ekin en kiiclk ek genisligi veya gecmeli ekin silindirik bolimi sikistirmadan énce ve sonra
muhafaza edilecek sekilde,

monte edilmelidir.

Bu o6zellikler kablo mangonlarina (Madde 13.1’e bakilmalidir) veya metalik kilifli alev almayan sikistirilabilir
malzemeden veya metalden olan sizdirmazlik contasi ihtiva eden eklere uygulanmaz. Béyle bir sizdirmazlik
contasi patlama korumasina yardimci olur ve bu durumda diz bdlimdn her bir yuzeyi arasindaki aralik
sikistirmadan sonra o6l¢tlmelidir. Silindirik bolimiin en kiigiik genisligi sikistirmadan énce ve sonra muhafaza
edilmelidir.

12
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Aciklama

1 Mahfazanin ickismi

2 O-halka
3 Canta

4 Metalik veya
22 metal kilifli ganta

Sekil 16

Sekil 10 —Sekil 16 - Contalarla ilgili 6zelliklerin gosteriligi

5.5 Ince borular kullanan donanim

ince borular, i¢ bélimiin capi olarak O kullanan silindirik ekler igin Cizelge 1 veya Cizelge 2'de verilen aralik
boyutlarina uygun olmali veya ince borular bu ¢izelgelerde verilen araliklara uygun olmadiginda donanim
Madde 15.2°de verilen dahili tutusmanin iletiimemesi olan deneye uygun olarak degerlendirilmelidir.

6 Cimento ile yapistiriimis ekler

6.1 Genel

Aleve dayanikli bir mahfazanin bélimleri mahfazayla ayrilmaz bir montaj elde etmek icin mahfazanin geperi
icine veya bu montaj cimentoya zarar vermeksizin bir Unite olarak degistirilebilecek sekilde bir metal gerceve
icine dogrudan gimento ile yapistirilabilir.

Cimento ile yapistirilan bir ek Madde 5’deki 6zellikleri karsilamazsa ¢imento olmadiginda bu ek IEC 60079-0
Madde 23.4.7.3 ve Madde 23.4.7.4’e tabi tutulmalidir.

6.2 Mekanik dayanim

Cimento ile yapistirimis eklere sadece bir bolimind olusturduklari aleve dayanikli mahfazanin
sizdirmazhgini saglamak igin izin verilir. Dizenekler montajin mekanik dayanimi tek basina ¢imentonun
yapismasina bagli olmayacak sekildeki bir yapilista yapiimalidir. Cimento ile yapistiriimis ekler Madde
15.1.3'de verilen ilgili agiri basing degeri ile Ek C’yi esas alan bir deneye uygun olmalidir.

6.3 Cimento ile yapistiriimis eklerin genisligi

Hacmi V olan aleve dayanikli mahfazanin i¢ tarafindan dis tarafina kadar ¢imento ile yapistiriimis bir ek
boyunca en kisa yol asagidaki gibi olmalidir;

V <10 cm® ise en kisa yol = 3 mm

10 cm® < V <100 cm® ise en kisa yol = 6 mm

V > 100 cm® ise en kisa yol = 10 mm

7 Calisma gubuklari
Bir calisma c¢ubugu aleve dayanikli bir mahfazanin c¢eperi boyunca gectiginde asagidaki o6zellikler
karsilanmalidir.

7.1 Calisma gubugunun capi Cizelge 1 ve Cizelge 2'de belirtilen ekin en kiigiik genigligini gegerse ekin
genisligi en az bu ¢apa esit olmali ancak, 25 mm’yi gegmemelidir.

14
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7.2 Capsal aciklik normal hizmette aginmanin bir sonucu olarak genislemeye meyilli ise, érnek olarak
degistirilebilir bir bur¢ vasitasiyla orijinal durumuna geri dénidsind kolaylastirmak igin uygun duzenekler
yapiimahdir. Alternatif olarak, yirtimadan dolay! olan aciklik blyimesi Madde 8e uygun olan yataklar
kullanilarak énlenebilir.

8 Miller ve yataklar igin ilave 6zellikler

8.1 Millerin ekleri

Doéner elektrik makinalarinin  millerinin aleve dayanikli ekleri normal kullanmada asinmaya maruz
kalmayacak sekilde dizenlenmelidir.

Aleve dayanikl ek;

— Bir silindirik ek (Sekil 17°ye bakilmalidir) veya
— Bir labirent ek (Sekil 18’e bakilmalidir) veya
— Sabit olmayan mangonlu bir ek (Sekil 19°'a bakilmalidir),

olabilir.

8.1.1 Silindirik ekler
Bir silindirik ek yagin tutulmasi icin oluklar ihtiva ederse oluklari ihtiva eden bdlge hem aleve dayanikh ekin
genigliginin belirlenmesinde hem de bunun kopmasi dikkate alinmamalidir (Sekil 17°ye bakilmalidir).

Doéner elektrik makinalarinin millerinin en kiiglk radyal acikligi k (Sekil 20’ye bakilmalidir) 0,05 mm’den daha
az olmamalidir.

8.1.2 Labirent ekler
Cizelge 1 ve Cizelge 2’deki 6zelliklere uygun olmayan labirent ekler Madde 14 ila Madde 16’da belirtilen
deneyler tatminkar ise bu standardin 6zelliklerine uygun oldugu kabul edilebilir.

Doner elektrik makinalarinin millerinin en kiguk radyal acikligi k (Sekil 20’ye bakilmalidir) 0,05 mm’den daha
az olmamalidir.

8.1.3 Sabit olmayan mansonlu ekler

Mansonun en biylk kayma derecesinin belirlenmesi yatagin acikligini ve imalat¢i tarafindan belirtilen
yatagin izin verilebilen asinmasini dikkate almalidir. Manson mil ile serbest olarak radyal bi¢cimde ve milin
uzerinde eksenel olarak serbest¢e hareket edebilir ancak mil ile esmerkezli olarak kalmahdir. Bir cihaz
mansonun dénmesini onlemelidir (Sekil 19’a bakilmalidir).

Sabit olmayan mansonlara Grup IIC elektriksel donanim igin izin verilmez.

15
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Yag sizdirmazhklan igin
oyuklar

Sekil 17 — Doéner elektrik makinalarinin mili igin silindirik ek érnegi

5'::0:0:020201

Sekil 18 — Doéner elektrik makinalarinin mili igin labirent ek érnegi

16
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Aciklama
1 Aralik
2 Mansonun dénmesini énleyen durdurucu

Sekil 19 — Doéner elektrik makinalarinin mili igin sabit olmayan mansonlu ek 6rnegi
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Sekil 20 — Doner elektrik makinalarinin mil mansonlarinin ekleri

8.2 Yataklar

8.2.1 Diiz yataklar

Bir diz yatakla birlesik mil mangsonunun aleve dayanikh eki, diz yatagin kendisinin ekine ilave olarak
saglanmali ve en az milin ¢apina egit olan ancak 25 mm’yi gegcmeyen bir ek genigligine sahip olmalidir.

17
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Silindirik veya labirent aleve dayanikli ek, diiz yatakli doner elektrik makinasinda kullanilirsa bu ekin en az
bir ylzu, stator ve rotor arasindaki hava arali§i imalatgi tarafindan belirtilen en kiiglk radyal agikhk k'dan
(Sekil 20’'ye bakilmalidir) her ne zaman daha buyik oldugunda kivilcim yapmayan metalden (érnek olarak,
kursunlu piring) olmalidir. Kivilcim yapmayan metalin en kiguk kalinhdi hava araligindan daha buyuk
olmalidir.

Duz yataklara Grup IIC elektriksel doner elektrik makinalari igin izin verilmez.

8.2.2 Rulman yataklar
Rulman yataklarla donatiimis mil mansonlarinda en buyulk radyal agiklik m (Sekil 20’ye bakiimalidir) Cizelge
1 ve Cizelge 2’de bu mansonlar igin izin verilmis olan en buylk arahgin Ugte ikisini gegmemelidir.

9 Isik gegiren bolimler
Aydinlatma cihazlarinin 1sik gecgiren bolimleri veya aleve dayanikli mahfazalarin camdan veya plastik
malzemeden olan muayene pencereleri igin IEC 60079-0'daki 6zellikler uygulanir.

Not — Isik gegiren boélimlerin montajinin bu bdlimlerde dahili mekanik gerilme yaratmayacak sekilde 6n
tedbirler alinmalidir.

10 Aleve dayanikli mahfazanin boliumiinii olusturan havalandirma ve

bosaltma cihazlari

Havalandirma ve bosaltma cihazlari, tespit edildikleri mahfazada bir dahili patlama tarafindan yaratilan
basinca dayanabilen gegirgen elemanlari ihtiva etmeli ve mahfazanin etrafindaki patlayici ortama
patlamanin iletiimesini dnlemelidir.

Bu cihazlar ayrica kendilerinin alev durdurma 6zelliklerini bozabilecek kalici bozulma veya hasar olmaksizin
aleve dayanikli mahfaza igindeki patlamalarin dinamik etkilerine dayanmalidir. Bu cihazlar kendi ytzeyleri
Uzerindeki surekli yanmaya dayanmasi igin amaglanmamistir.

Bu 6zellikler sesin iletiimesi igin olan cihazlara esit olarak uygulanmali ancak,

— Dahili patlama olayinda basincin serbest birakilmasi i¢in veya
— Hava ile patlayici bir karisim olusturma yeteneginde ve atmosfer basincinin 1,1 kati daha fazla bir
basingta olan gaz ihtiva eden basing¢ hatlarinin kullaniimasi i¢in

olan cihazlari kapsamamalidir.

10.1 Havalandirma veya bosaltma ac¢ikliklar
Havalandirma veya bosaltma icin olan agikliklar flansh eklerin araliklarinin kasti olarak genisletiimesiyle elde
edilmemelidir.

Not — Teknik nedenlerden icin havalandirma veya bosaltma cihazlari saglanirsa bunlar hizmette galisamaz
olmaya meyilli olmayacak sekildeki yapilista olmalidir (6rnek olarak tozun veya boyanin yigiimasindan
dolayi).

10.2 Birlesim sinirlari
Cihazda kullanilan malzemelerin birlesim sinirlari dogrudan veya uygulanabilir mevcut standarda atif
yaplilarak belirtiimelidir.

Asetilen ihtiva eden patlayici gaz ortaminda kullanim igin olan havalandirma veya bosaltma cihazlarinin
elemanlari asetilenin olusumunu sinirlamak igin kiitlece % 60’dan daha fazla bakir ihtiva etmemelidir.

10.3 Boyutlar

Havalandirma veya bosaltma cihazlari ile bunlarin bilesen bdlimlerinin boyutlar belirtiimedir.

10.4 Olgiilebilir yollari olan elemanlar
Bosluklar ve yolun él¢ilebilir uzunluklari, elemanlarin Madde 14 ilda Madde 16’daki deneyleri gegcmesi sartiyla
Cizelge 1 ve Cizelge 2’de verilen degerlere uygun olmasi gerekli degildir.

Kivriimig yassi elemanlar igin ilave 6zellikler Ek A’da verilmistir.
18
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10.5 Olgiilebilir yollari olmayan elemanlar
Elemanlar boyunca olan yollar dl¢clilemedigi durumda (6rnek olarak, sinterlenmis metal malzemeler) eleman
Ek B’deki ilgili 6zelliklere uygun olmaldir.

Elemanlar 6zel malzeme ve 6zel imalat metotlar icin standard metotlara uygun olan gézenek boyutlari gibi
yogunlu