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Potansiyel patlayici ortamlar — Kalite sistemlerinin uygulanmasi

Giris

Bu standard EN ISO 9000 ve EN ISO 9001’i tamamlayici niteliktedir ve potansiyel patlayici ortamlarda
kullanilmasi amaglanan mamuller icin uygulanabilir. Amaci, bu mamullere uygun imalat uygulamalarini
kapsamaktir.

EN ISO 9001’in amaglari ile uyumlu diger kalite sistemlerinin kullanimini engellemez.

1 Kapsam

1.1 Genel
Bu standard, Direktif 94/9/EC’nin Ek IV ve Ek VII'sindeki sartlar ile uyum icinde olan bir kalite sistemini
kurmak ve sUrdirmek igin gerekli bilgiyi ve belirli sartlar kapsar.

Bu standardin, imalatcilar, yetkili kurumlar ve diizenleyici kuruluslar tarafindan kullanimi amaglanmigtir.

1.2 Uygulama
Mamulin uygunlugunun hala saglaniyor olmasi kaydiyla bu standardin Madde 7’sindeki sadece direktifin Ek
IV ve Ek VII'si arasindaki farkla ilgili sartlar harig tutulabilir.

Direktif 94/9/EC’nin Ek VII'sine iligkin bu standardin kapsami disinda tutulmasina izin verilebilecek maddeler
asagidadir.

Madde 7.1 Mamul imalatinin planlanmasi,

Madde 7.2.3  Mdusteri ile iletisim,

Madde 7.4 Satin alma,

Madde 7.5.1  imalat ve hizmet saglamanin kontrolii,

Madde 7.5.2  imalat ve hizmet saglanmasi igin islemlerin gegerliligi,
Madde 7.5.3 Taninma ve izlenebilirlik.

Ek IV ve Ek VII'deki sartlarin higbirisi “surekli iyilestirme” kavrami ile agikga iliskili degildir. Sonug¢ olarak bu
standarddaki, EN ISO 9007’in sartlarina olan atiflar bu kavrami icermemektedir.

2 Atf yapilan standard ve/veya dokimanlar

Bu standardda ve/veya dokiimanda, tarih belirterek veya belirtmeksizin diger standardlara ve/veya
dokimanlara atif yapiimaktadir. Bu atiflar metin icerisinde uygun yerlerde belirtiimis ve asagida liste halinde
verilmistir. Tarih belirtilen atiflarda daha sonra yapilan tadil veya revizyonlar, atif yapan standardda da
ve/veya dokimanda da tadil veya revizyon yapilmasi sarti ile uygulanir. Atif yapilan standardin ve/veya
dokimanin tarihinin belirtimemesi halinde ilgili standardin ve/veya dokiimanin en son baskilisi kullanilir.

EN, ISO, IEC ~ Adi TS No' Adi
vb. No. (Ingilizce) (Tirkge)
prEN 13237-1 | Potentially explosive atmospheres - TS EN 13237*

Explosion prevention and protection -
Part 1: Terms and definitions for
equipment and protective systems
intended for use in potentially explosive

atmospheres.
EN 45014 General criteria for suppliers declaration | TS EN 45014 Tedarikginin uygunluk beyani
of conformity (ISO/IEC Guide 22:1996). icin genel kriterler

Y TSE Notu: Atif yapilan standardlarin TS numarasi ve Turkge adi 3. ve 4. sutunda verilmistir. * isaretli
olanlar Ingilizce metin olarak basilan Tiurk Standardlaridir.
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EN, ISO, IEC ~ Adi TS No" Adi

vb. No. (Ingilizce) (Turkce)
EN ISO 9000 | Quality management system - Consepts | TS EN ISO Kalite yonetim sistemleri —

and vocabulary (ISO 9000:2000)

9000+T1 ve 2.

Temel esaslar ve terimler ve

baski tarifler
EN ISO 9001: | Quality management system - TS EN ISO Kalite yonetim sistemleri -
2000 Requirements (ISO 9001:2000) 9001 sartlar
EN 45012 General requirements for bodies TS EN 45012 Kalite sistemleri-

operating assessment and
certification/registiration of quality
systems (ISO/IEC Guide 62:1996).

degerlendirmesi ve
belgelendirme - Tescil islemi
yapan kurulusglar i¢in genel
sartlar

3  Terimler ve tarifler
Bu standardin amaci icin prEN 13237-1 ve EN ISO 9000’de verilen terimler ve tarifler ile asagidakiler
uygulanir.

3.1 Imalatgi

Belirli bir bolge veya bdlgelere yerlesmis, bir Grinin imalatindaki, degerlendirme, tagima veya depolamasi
gibi belirli safhalari yariten veya kontrol eden, Grindn devamli uyum icin sorumlulugunu ilgili sartlarla kabul
eden ve bu baglantidaki batin yakimlultkleri Gstlenen kurum.

Not- EN ISO 9001:2000’de “kurum” yerine “imalatgi” terimi kullanilir. Bu standardin amaglari igin ikisi
birbirleri ile yer dedistirebilir.
3.2 Sozlesme

Bir imalatgi ile bir misteri arasinda anlagsmayi olusturan ve uygun araclarla iletilen sartlar.

3.3 Musteri sikayeti

Bir musteri tarafindan yapilan herhangi bir techizat veya koruma sistemi veya bir bilesenin AB tip denetim
sertifikasinda belirtildigi gibi kimlik, kalite, saglamlik, emniyet, guvenlik, uygunluk veya performans ile ilgili
bildirilen sdzlu veya yazili sikayet.

3.4 Mamul
EN ISO 9000, Madde 3.4.2’de tarif edilen yazilim ve hizmet de dahil olmak lzere teghizat, koruma sistemleri,
cihazlar, bilesenleri ve bunlarin bilesimleri.

3.5 Program gizelgesi
AB tip denetim sertifikasinda bahsedilen gizelge (6rnegin program veya raporda).

3.6 Ilgili cizelge
AB tip denetim sertifikasinda bahsedilmeyen, ancak, drnegin, bilesen pargalarin detayli tretimi i¢in kullanilan
gizelge.

3.7 Techizat belgesi
Direktif Ek III'te tarif edildigi gibi teknik dokiimantasyon ve mamul/imalat kalite giivence bildirisi.

3.8 Imalatci dokiimanlari

Bir imalatg tarafindan ihtiyag duyulan belgeler, ancak AB tip-denetim sertifikasi veya mamul/imalat kalite
glivence bildirisi igin bir basvuru yapilirken yetkili kurul tarafindan degerlendirmeye tabi tutulmaz. Mesela
talimatlar, ilgili cizelgeler, veri yapraklari ve satis kaynaklari.

3.9 Korunmanin tipi
Mamuli gevreleyen patlayici atmosferin tutusmasini 6nlemek icin alinan belirli dnlemler.
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4 Kalite yonetim sistemi

4.1 Genel sartlar
EN ISO 9001, Madde 4.1 uygulanir.

Kalite sistemi, mamulin AB tip—denetim sertifikasinda belirtilen tipe uygunlugunu saglamalidir.
4.2 Dokumantasyon sartlar

4.2.1 Genel
EN ISO 9001, Madde 4.2.1 uygulanir.

4.2.2 Kalite el kitabi
EN ISO 9001, Madde 4.2.2 uygulanir.

4.2.3 Dokiumanlarin kontrolii

EN ISO 9001, Madde 4.2.3 uygulanir.

a) Techizat dokiimanlari ve imalatgi dokimanlari kontrol edilmelidir,

b) Dokiman haline getirilmis islemler, imalat¢ci dokiimanlarinda bulunan bilgilerin teghizat dokimanlari ile
uyumlulugu saglamalidir. imalatgi program gizimleri ile uyumlu olmadan, ilgili taslaklari éncelikle kabul
etmemelidir veya sonradan duzeltmemelidir,

c) Kalite sistemi, AB tip-denetim sertifikasi ve teknik dokiimantasyonda (6rnegin, program cizelgeleri) higbir
faktorun (tip, karakteristik, konum v.b.) degistiriimedigini gdstermelidir,

d) Program gizelgelerine ait butln ilgili gcizelgeleri gosteren bir dokiimantasyon sistemi bulunmalidir,

e) Genel program gizelgelerinin birden fazla AB-tip denetim sertifikasi ile iligkili oldugu yerlerde, ilgili
cizelgelerde bir degisiklik olmasi halinde es zamanl destekleyici faaliyeti saglayan bir dokiimantasyon
sistemi bulunmalidir,

Not - Bazi imalatgilar, birden fazla mamul Gzerinde genel gizelge numaralariyla genel bilesenleri kullanirlar.
Bu mamullerin bazilarindan farkl kisiler sorumlu olabilirler. Bundan dolayi, bir genel bilesen ve gizelge
saylll bir mamul bir ihtiyaci karsilamak amaciyla yenilenirse ve gerekli destekleyici belge
hazirlanmigsa, bu mamullerin ilgili techizat dokiimanlariyla uygun olmamasini énlemek icin boyle
bilesenlere atif yapan herhangi diger belgelerin de ilave belgelendirmeye tabi tutulmasini saglayacak
bir sisteme ihtiya¢ vardir.

f)  Bir imalat¢inin potansiyel patlayici ortamlarda kullaniimasi distnilmeyen mamuller icin de cizelgeleri
varsa imalatcinin hem ilgili cizelgelerin hem de program gizelgelerinin agikga tanimlanabilmesini
saglayan bir sistemi olmalidir.

Not - Asagidaki érnekler bunu basarmak igin bazi metotlari gésterir:

- Gorsel isaretlerin kullaniimasi,

- Cizelge numaralari igin benzeri olmayan seriler kullaniimali, meselad belgeli bir mamulle ilgili batin
cizelgelerin gizelge numarasina bir Ex 6n eki kullaniimal..

g) Imalatg her AB tip-denetim sertifikasi icin kalite sistemi bildiriminden hangi yetkili kurulusun sorumlu
oldugunu belgelemelidir;

h) Techizat dokiimanlari veya imalatgi dokiimanlari Gglinci bir sahsa gegtiginde, yanlis anlamaya neden
olmayacak sekilde saglanmalidir.

4.2.4 Kalite kayitlarinin kontrolii
EN ISO 9001, Madde 4.2.4 uygulanir.

Not - Mamulin uyumlulugunu gostermek icin yeterli kalite kayitlarini elinde tutmak imalatciyi ilgilendirir.

Kontrol ve elde tutmayi gerektiren dokimanlara érnekler:
- Yasal zorunluluklardan kaynaklananlar,

- Mdsteri siparisleri,

- SoOzlesme kararlari,

- Egitim kayitlari,

- Muayene ve deney verileri (her bir grup i¢in),
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- Kalibrasyon verisi,

- Tedarik¢i degerlendirmesi,

- Teslim verisi (muisteri, teslim tarihi ve miktari, mimkin oldugu durumlarda seri numarasini ihtiva
eden).

5 Yonetim sorumlulugu

5.1 Yonetimin taahhudui
EN ISO 9001, Madde 5.1 uygulanir.

5.2 Misteri odaklihk
EN ISO 9001, Madde 5.2 uygulanir.

5.3 Kalite politikasi
EN ISO 9001, Madde 5.3 uygulanir.

5.4 Planlama
TS EN ISO 9001, Madde 5.4 uygulanir.

5.4.1 Kalite hedefleri
EN ISO 9001, Madde 5.4.1 uygulanir.

5.4.2 Kalite yonetim sisteminin planlanmasi
EN ISO 9001, Madde 5.4.2 uygulanir.

Kalite sistemi, mamuliin AB tip-denetim sertifikasinda tarif edilen tipe uygun oldugunu gdstermelidir. imalatgi
tarafindan benimsenen bitin elemanlar, ihtiyaglar ve sartlar, politikalar, islemler ve talimatlar yazili bir
sekilde dizenli ve sistematik olarak dokimante edilmelidir. Kalite sistemi dokimantasyonu kalite
programlarinin, planlarin, el kitaplarinin ve kayitlarin dogru yorumlanmasina imkan vermelidir.

imalatgi, yetkili kurulusun koruma tipini etkileyen tedarikgi islemlerinin durumlarini denetleyebilmesi igin bir
diizenleme saglamalidir.

5.5 Sorumluluk, yetki ve iletigim

5.5.1 Sorumluluk ve yetki
EN ISO 9001, Madde 5.5.1 uygulanir.

Asagidakiler icin sorumluluk ve yetki tarif edilmelidir:

a) Potansiyel patlayici ortamlarda kullanimi amaglanan mamullerle ilgili faaliyetlerin etkin sekilde
koordinasyonu,

b) AB tip-denetim sertifikasinda ve teknik dokiimanlarda tarif edilen tasarimda amaglanan bir degisiklige
istinaden AB tip-denetim sertifikasinin verilmesinden sorumlu yetkili kurulus ile irtibat halinde olma
kosulu,

c) Kalite sisteminin amaglanan glincellemesi konusunda kalite sisteminin degerlendiriimesinden sorumlu
kurulus ile irtibat halinde olma kosulu,

Not - Kalite sistemi her glincellendiginde yetkili kurulusu haberdar etmek imalatgi igin uygulanabilir degildir.
Koruma tipiyle ilgili kalite sistemi sadece “blyuk dlguide” glincellestirildiginde yetkili kurulusu haberdar
etmek uygulanabilirdir. Benzer bicimde guncellestirmelerin hangi tiplerinin buyuk oél¢ide oldugunu
hangilerinin olmadigini genel terimlerle belitmek pratikce mimkin degildir. Bundan dolayi,
imalatcinin giincellestirmeleri “blyulk 6lglide” veya “buyiik 6lglide olmayan” diye ifade etmek ve uygun
oldugunda yetkili kurulusu haberdar eden bir sistem tesis etmesi ve surdirmesi tavsiye edilir.

d) Uygunsa, ilk onay ve ilgili gizelgelerdeki degisiklikler icin yetkilendirme,

e) Bayilikler igin yetkilendirme,

f)  Glvenli kullanim igin uygulanabilir 6zel sartlar ve sinirlamalarin programlari konusunda miusterisini
bilgilendirme.



ICS 03.120.10; 13.230 TURK STANDARDI TS EN 13980

Not 1 - X sonekli belgeler glvenli kullanim igin 6zel sartlari ihtiva edebilir. U sonekli bilesen sertifikalari
sinirlamalarin programlarini ihtiva edebilir.

Not 2 - Her AB tip-denetim sertifikasi i¢in yukaridaki faaliyetler igin kurulus igerisinde tek bir noktada kesin
bir bakis agisi saglayan sorumluluk ve yetkiye sahip bir kisinin atanmasi tavsiye edilir.

5.5.2 Yonetim temsilcisi
EN ISO 9001, Madde 5.5.2 uygulanir.

5.5.3 i¢c haberlesme
EN ISO 9001, Madde 5.5.3 uygulanir.

5.6 Yonetimin gozden gegirmesi

5.6.1 Genel
EN ISO 9001, Madde 5.6.1 uygulanir.

a) Normal olarak gozden gegirmeler arasindaki en uzun aralik 12 ay olmalidir ve 14 ay1 gegmemelidir;

b) Ust yonetim gézden gecgirmeye baskanlik etmelidir,

c) Madde 5.5.1°de detayli aciklanan faaliyetlerden sorumlu kisi (kisiler) gdzden gegirmeye istirak
etmelidirler.

5.6.2 Gozden gegirme girdisi
EN ISO 9001, Madde 5.6.2 uygulanir.

Gozden gecirme, potansiyel patlayici ortamlarda kullaniimasi amaglanan mamulle ilgili kalite yénetim
sisteminin etkinliginin tamamini kapsamalidir.

Not - Denetimlerin sonuglari hem i¢ denetimleri hem de diger kurumlar tarafindan ydratilen denetimleri
kapsamalidir (mesela yetkili kurulug)

5.6.3 Gozden gegirme ciktisi
EN ISO 9001, Madde 5.6.3 uygulanir.

6 Kaynak yonetimi

6.1 Kaynaklarin saglanmasi
EN ISO 9001, Madde 6.1 uygulanir.

6.2 insan kaynaklari
EN ISO 9001, Madde 6.2 uygulanir.

6.2.1 Genel
EN ISO 9001, Madde 6.2.1 uygulanir.

6.2.2 Yeterlilik, farkinda olma (biling) ve egitim
EN ISO 9001, Madde 6.2.2 uygulanir.

6.3 Altyapi
EN ISO 9001, Madde 6.3 uygulanir.

6.4 Caligma ortami
EN ISO 9001, Madde 6.4 uygulanir.

7 Mamul imalati

7.1  Mamul imalatinin planlanmasi
EN ISO 9001, Madde 7.1 uygulanir.
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Not - Ornekler Ek A ve Ek B’de verilmigtir.

7.2 Musteri iligkili iglemler

7.2.1 Mamule bagh sartlarin belirlenmesi
EN ISO 9001, Madde 7.2.1 uygulanir.
Mamul sinifi ve isaretleme dahil edilmelidir.

7.2.2 Mamule bagh sartlarin goézden gegirilmesi
EN ISO 9001, Madde 7.2.2 uygulanir.

Goézden gecirme, musteri tarafindan bildirilen sicaklik araligi gibi herhangi bir sartin AB tip-denetim
sertifikasina uygunlugunu saglamalidir.

7.2.3 Miisteri ile iletigim
EN ISO 9001, Madde 7.2.3 uygulanir.

7.3 Tasarim ve gelistirme
Bu standardin kapsaminda degildir.

7.4 Satin alma

7.4.1 Satin alma iglemi
EN ISO 9001, Madde 7.4.1 uygulanir.

a) imalat esnasinda deney ve son muayene taseron tarafindan yapilabilir, AB tip-denetim sertifikasi ile
uyumu saglamanin sorumlulugu tagseronda olmamalidir,

b) Mamulin AB tip-denetim sertifikasi ile uygunlugunu etkileyebilecek bir mamul, islem veya hizmet
saglayan tedarikgiler sadece belirlenmis butin sartlarla uyumu saglayabilecek yeterlilikte olduklarini
gOsteren bir degerlendirmenin ardindan secilmelidirler,

1)

Not -

Degerlendirme asagidaki metotlardan birisi veya daha fazlasi ile yapiimalidir:

Tedarikgi EN 45012 ile uyumlu bir sekilde caligabildigini gosteren, akredite olmus bir kurulus
tarafindan verilmis uygun standard ve alanda Uglincu taraf kalite sistemi belgelemesine sahiptir. Bu
akredite olmusg bir belgelendirme ile saglanabilir,

Tedarik¢inin mamuli, islemi veya hizmeti amaca uygun bicimde saglayabilecegine objektif kanit
saglayan dokimante edilmig bir dederlendirme,

Batdn ilgili kontrollerin mevcut oldugunu, dokimante edildigini, anlasildigini ve etkinligini saglayan
dokimante edilmis bir yerinde degerlendirme.

Degerlendirme asagidakiler gz éninde tutularak yapiimalidir:
- Mamul, iglem veya hizmetin kritikligi,
- Imalat igleminin degisebilirligi ya da zorluk derecesi,
- Tedarikginin yeri ve buradan haberlesmelerin etkinligi,
- Tedarikginin mamul, islem veya hizmeti tagerona yaptirip yaptirmadigi.

Kalibrasyon hizmetleri saglayan tedarikciler bildirilen sartlar kargilama kabiliyetlerine gore
degerlendirilmelidirler,

Korumanin tipine etki eden 6zellikler sonraki agsamalarda dogrulanamadiginda mesela, kapsullenmis
kendiliginden givenlikli devreler durumunda, degerlendirmeler tedarikcinin baslangic ve periyodik
yerinde degerlendirmelerini (ilgili kontrollerin mevcut oldugunu, dokimante edildigini, anlasildigini
ve etkin oldugunu) icermelidir.

c) Bir yili asan bir sure igin kullanilmayan tedarikgiler sdzlesme yapilmadan 6nce tekrar bir degerlendirmeye
tabi tutulmalidirlar.

Not - “Yeniden degerlendirme” tedarikgiye yeni bir tedarik¢i gibi muamele edilmesi anlamindadir ve bu

nedenle Madde 7.4.1 b) uygulanabilir.

d) imalatgi, mamuller, islemler veya hizmetler icin her bir bilesenin uygunlugunu tam olarak dogruluyorsa b)
ve c) sartlari zorunlu degildirler.

6
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e) Tedarikginin, uygun mamul, iglem, veya hizmet saglama yeteneginin devamliigi, bir yili agmayan
surelerde gézden gegcirilmelidir.

Not 1 - “Gozden gegirme” imalatginin tedarikgilerinin  uygunlugunun surekliligini gosteren bir islemdir.
(6rnegin raporu analizleri.

Not 2 - “Yeniden degerlendirme” ve “gdzden gecgirme” terimleri farkhdirlar ve karistirilmamahdirlar.

7.4.2 Satin alma bilgisi
EN ISO 9001, Madde 7.4.2 uygulanir.

a) Satin alma dokimanlari AB tip-denetim sertifikasi ve techizat dokiimanlarinda diizenlenen taserona
yaptirilan mamule ait 6zel sartlarini agikga tanimlamalidir (islem kontrolli, deney veya muayene).

b) Uygunlugu imalattan sonra dogrulanmayan malzemeler igin (kendiliginden glivenlikli devreler) satin
alma bilgisi her bir maddeyle ilgili 6zel kalite islemleri, kaynaklar ve faaliyetlerin sirasini acikga
belirtmelidir.

c) Imalatgi, siparisle iligkisi stirecek belirli bir siparis formunda belirtilen, teknik sartnameler gibi hangi
dokimanlarin yer aldigini belirtmelidir.

7.4.3 Satin alinan mamuliin dogrulanmasi
EN ISO 9001, Madde 7.4.3 uygulanir.

a) Koruma tipine uygun satin alinmis mamuller icin imalatgi, tedarik¢i ve mamuliin durumunu géz éniinde
bulundurarak AB tip-denetim sertifikasi ile Grinin uygunluunu gdsteren dogrulama anlasmalarini
belirlemeli ve yiritmelidir.

b) Satin alinan belirli bir Grin i¢in hangi dogrulama tipinin gerektigine karar verilirken, imalatgi satin alinan
arindn ve tedarik¢inin durumunu ve korumanin tipi icin onun ne kadar 6nemli oldugunu dikkate
almalidir,

Not - Tedarikginin dogrulamayi yurGtip ydritmeyecegi géz oOnidne alindiginda, imalatgi Madde 7.4.1
altinda yUruttigu degerlendirmenin sonuglarini hesaba katmalidir. Karar, faaliyet, techizat gibi
kaynaklari ve iglemleri yurutebilecek beceri ve deneyime sahip personeli kapsayan bir kalite
sistemine sahip olup olmadidini da kapsayarak tedarikginin yeterliligini yansitmalidir. Bu son nokta
atese dayanikli bir kalibin incelenmesi gibi karar vermek gereken durumlarda 6zellikle énemlidir.
imalatgi korumanin tipiyle ilgili olarak deney veya muayeneyi tedarikginin yiiriitmesini isterse, mamul,
yapildigini dogrulayan EN 45014’e gore uygunluk bildirisi ile birlikte saglanmalidir.

c) Tedarikgi degerlendirildiginde ve belgelenmis tarafsiz deliller, tedarikginin imalat, mamul veya hizmet
icin tam olarak yeterli oldugunu gdésteriyorsa, her parti veya mamul icin EN 45014‘e gére uygunluk
bildirisi saglanmigsa mamul veya hizmetin daha fazla dogrulanmasina gerek yoktur,

d) AB tip denetim sertifikasinin rutin deneyler ve muayeneleri acikga belirttigi durumlarda bu deneyler ve
muayeneler batin mamuller Gzerinde ayri ayri yuratilmelidir. Bunlar tedarikgi yahut imalatgi tarafindan
yuritulebilirler. Tedarikgi tarafindan yurutildiginde kalite plani gibi satin alma dokimanlarinda agikga
belirtiimeli ve EN 45014’e gore uygunluk bildirisi gibi tedarikgi tarafindan dogrulanmalidir,

e) Kapsillenmis kendiliginden glivenlikli devrenin i¢ kisimlari gibi mamuliin dogrulanmasi imalattan sonra
yuritilemiyorsa mamul sadece EN 45014’e gore uygunluk bildirisi ile tedarik edilirse kabul edilmelidir.
Mamuldn, bu satin alma dokiimanlarina uygunlugu belirli bir bicimde ifade edilmelidir, érnegin Grinin
uygunlugunu birlikte gosteren etkenleri listeleyen kalite plani,

f)  Numune deneyleri ve muayeneleri izin verilmis ise butlin grubun uygunlugunu gbésterecek bicimde
yaratalmelidir,

g) Tedarikci veya imalatgi bir dogrulamayi yiritmek icin egitim veya uzman becerisi veya bilgiye ihtiyag
duyarsa, bunlar belgelendirilmelidir ve egitim kayitlar strddrtlmelidir,

h) imalatgl incelemeleri ve deneyleri kendi mekaninda yiiriitmemeyi secerse, muayeneler ve deneyler
imalatcinin sorumlulugu altinda tedarikginin mekaninda yapilmahdir,

i) Bir tedarik¢i uygunluk kaniti ile mamul saglarsa (AB tip-denetim sertifikasi, kalite glivence bildirisi)
imalatci gerekli gormedikge ileri bir dogrulamaya gerek yoktur.

7.5 imalat ve hizmetin saglanmasi

7.5.1 imalat ve hizmet saglamanin kontrolii
EN ISO 9001, Madde 7.5.1 uygulanir.



ICS 03.120.10; 13.230 TURK STANDARDI TS EN 13980

imalatgi AB tip-denetim sertifikasinda yer alan sartlari g6z éniinde bulundurmalidir.

7.5.2 imalat ve hizmet saglanmasi igin iglemlerin gegerliligi
EN ISO 9000, Madde 7.5.2 uygulanir.

7.5.3 Taninma ve izlenebilirlik
EN ISO 9000, Madde 7.5.3 uygulanir.

a) Imalatgl imalat, deneye tabi tutma, son muayene ve piyasaya siirmenin bitiin asamalarinda mamuliin
tanimlanmasi igin islemler olusturmali ve yurtatmelidir.
b) Izlenebilirlik, son mamul ve dnemli pargalari igin gereklidir.

Not - Onemli parcalar, drnegin bir kendiliginden giivenlikli devrenin baskili devre levhasidir, fakat baskili
devre levhasi Uzerindeki elektronik bilegsenler dedgildirler.

7.5.4 Musteri mulkiyeti
EN ISO 9001 Madde 7.5.4 uygulanir.

Mdisteriye saglanan mamulin AB tip denetim sertifikasinin sartlarina uygunlugunu dogrulamak imalatginin
sorumlulugundadir.

7.5.5 Mamuliin muhafazasi
ISO 9001, Madde 7.5.5 uygulanir.

imalatgi, musterisine Direktif 94/9/EC EK II'de tarif edildigi gibi agiklamalar saglamalidir.

7.6 izleme ve 6lgme cihazlarinin kontrolii
EN ISO 9001, Madde 7.6 uygulanir.

Not - EN ISO 9001Madde 7.6 ile uygunluk akredite olmus bir kalibrasyon laboratuvari (yetkili kurulusa
uluslararasi bir standarda uygun calistigini ve tercihan c¢ok tarafli bir anlasma ile kapsandigini
gOsterebilen) kullanilarak ve akreditasyon logosu tasiyan bir sertifika alinarak saglanabilir. Bunun
gibi bir sertifika alindiginda laboratuvarin daha fazla degerlendirmeye tabi tutulmasina gerek yoktur.

a) Bir kalibrasyon sertifikasi ulusal akreditasyon kurulusunun akreditasyon logosunu tasimadiginda, her
kalibrasyon sertifikasi en azindan asagidaki bilgileri ihtiva etmelidir:
- Kalibre edilen aletin karisikliga neden olmayacak bir tanitimi,
- Olgmelerin ulusal ve uluslararasi élgme standardlarini izleyebilir olduguna ispat,
- Kalibrasyon metodu,
- ligili olan teknik sartnamelere uygunlugun beyant,
- Kalibrasyon sonuglart,
- Gerektiginde, 6lgmenin belirsizligi,
- Alakal oldugunda gevresel sartlar,
- Kalibrasyon tarihi,
- Sertifika verilmesini onaylayan yetkili kisinin imzasi,
- Sertifikayi veren kurulusun ismi, adresi ve sertifikanin verilis tarihi,
- Kalibrasyon sertifikasinin benzersiz bir tanitimi.
b) Kalibrasyon sertifikasi ulusal akreditasyon kurulusunun akreditasyon logosunu veya a)da listelenen
bilgileri bulundurmuyorsa, imalatgi uluslararasi veya ulusal 6lgme standardlari ile bagka bir yolla gecerli
bir baglanti géstermelidir (6rnegin dokiimante edilmis bir yerinde degerlendirme).

8 Olgme, analiz ve iyilestirme

8.1 Genel
EN ISO 9001, Madde 8.1 asagidaki istisnalarla uygulanir.

8.2 izleme ve 6lgme

8.2.1 Miisteri memnuniyeti
EN ISO 9001, Madde 8.2.1 asagidaki sart ile yer degdistirmelidir.
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Bu standardin amaglari igin “migsteri memnuniyeti” mamultin AB tip-denetim sertifikasina uygunlugu ile iligkili
olmaldir.

8.2.2 i¢ denetim

EN ISO 9001, Madde 8.2.2 uygulanir.

Denetim programi, AB tip-denetim sertifikasi ile mamullerin uygunlugunu saglamak i¢in bu standardda tarif
edildigi gibi kalite sistemi elemanlarinin etkinligini hedeflemelidir. Denetimler arasindaki en uzun sure
normalde 12 ay olmali ve 14 ayi gegcmemelidir.

Not 1 - Sistemi kanittamak i¢in dagitiimayi bekleyen mamulin kullanildigi dikey denetim kullanilmistir.
Denetci sistemin bir mamulin imalatiyla iligkili bitin safhalarini belgelendirme bakis agisiyla
denetler. Bu, uygun dokimantasyonu (gizelgeler, muayene kontrol listelerini, deney kayitlarini,
malzeme sertifikalari vb..), mamul tanimlamasini, tagimayi, depolamayi, c¢alisanlarin egitimini ve
belgelendirme parametrelerine mamuliin uygunlugunu etkileyen sistemin diger elemanlarini ihtiva
etmelidir.

Not 2 - i¢ denetim programlarinda yardimci olan kontrol listelerini kullanan imalatgilar icin ilgili kontrol
listelerine bu standardin sartlarinin dahil edilmesi ve i¢ denetim kayitlarinin tutulmasi bu ihtiyaci
karsilayan alternatif bir metottur.

imalatcilar, kendi takdir yetkilerinde bu metotlarin her ikisini de veya bazi diger esdeder metotlar
kullanabilirler.

8.2.3 islemlerin izlenmesi ve dlgiilmesi
EN ISO 9001, Madde 8.2.3 uygulanir.

Bir islem koruma tipinin guvenirligini etkiliyorsa ve sonugctaki guvenirlik imalattan sonra dogrulanamiyorsa
(Ornegin, bir koruyucunun kirlenmesi igin gereken gevresel sartlar), bu 6zel islem dl¢llmeli veya izlenmeli ve
gerekli parametrelere uygunlugu gdsteren belgeli kanitlar muhafaza edilmelidir (Ek A).

8.2.4 Mamuliin izlenmesi ve olgiilmesi
EN ISO 9001, Madde 8.2.4 uygulanir.

Rutin deneyler AB tip-denetim sertifikasi ve teghizat dokiimanlari tarafindan zorunlu kilinmigsa, bu durumda
deneyler agiklandigi gibi higbir numune alma tekniginin kullaniimasina izin verilmez.

Son muayene ve deney tatmin edici bir sekilde tamamlanmadan marka verisini tasiyan etiket
yapistiriimamalidir.

8.3 Uygun olmayan mamuliin kontroli
TS EN ISO 9001, Madde 8.3 uygulanir.

Not - Bu standardin amaglarindan birisi, uygun olmayan mamulin engellenmesini saglamaktirr.

a) Iimalatgi, AB tip-denetim sertifikasi ile uyumlu olmayan mamul durumda ve arz edildiginde misterisini
taniyabilecegi bir sistemi strdurmelidir,

b) Imalatgl, uygun olmayan bir mal muisteriye arz edildigi zaman riskin derecesine uygun olarak harekete
gecmelidir,

Not - imalatginin AB tip-denetim sertifikasinin verilmesinden sorumlu yetkili kurulus ile irtibat halinde
bulunmasi tavsiye edilir.

c) Guvenli degilse, uygun olmayan mamul muisteriye arz edildiginde, imalatgi misterisini ve kalite sistemi
onayindan sorumlu yetkili kurulugsu yazili olarak bilgilendirmelidir,

Not - Kalite sistemi onayindan sorumlu yetkili kurulugsun AB tip-denetim sertifikasinin verilmesinden sorumlu
yetkili kurulus ile irtibat halinde olmasi tavsiye edilir.

d) Guvenli olmayan mamuli izlemek mimkin degilse (mesela, mamul bir distribltér araciligiyla tedarik
ediliyorsa veya kablo makaralari gibi blytk hacimli mamuller igin) tavsiye edilen énlemin alinmasini
saglayan uygun yayinlarda bir uyari yer almalidir;
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e) Mauisteriye arz edilen bitin uygun olmayan mamuller igin imalatci, en az 10 yillik bir sdre i¢in agagidaki
kayitlar tutmahdir:
1) Arz edilen mamullerin seri numaralari veya tanimlari,
2) Mamuli alan musteri,
3) Uygun olmayan mamul konusunda mdusterileri ve ilgili yetkili kurulusu bilgilendirmek igin alinan

onlem,

4) Diuzeltici 6nleyici faaliyetleri yiritmek i¢in alinan énlemler .

f)  Mamull, AB tip-denetim sertifikasinda ve teknik dokUmanlarda tarif edilen tasarimin digina ¢ikaran
ayricaliklara izin verilmez.

8.4 \Veri analizi
EN ISO 9001, Madde 8.4 uygulanir.

Sijrekli_ iyilestirme icin Madde 8.2'ye bakiniz.
8.5 lyilestirme

8.5.1 Surekli iyilestirme
Bu standardin kapsaminda dedgildir.

8.5.2 Diizeltici faaliyet
EN ISO 9001, Madde 8.5.2 uygulanir.

8.5.3 Onleyici faaliyet
EN ISO 9001, Madde 8.5.3 uygulanir.

10
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Ek A
(Bilgi igin)

Belirli koruma tipleriyle ilgili bilgi
A.1 Girig

Bu ek belirli koruma tiplerine ait kalite sisteminin hedeflemesi gereken durumlar hakkinda bilgi saglar. Bu
standardin sartlarina bir ekleme veya sartlarinda bir degisiklik yapmaz.

Bu ek bu standardin, ayni amaca yoénelik diger metotlarin esit olarak kullanilabilir oldugunu géz 6ninde
bulundurarak, bu standardin sartlarinin nasil karsilanacagina drnekler saglar; potansiyel patlayici ortamlarda
kullanimi amaglanan mamuller icin kalite sistemlerine yabanci olanlara kolaylikla anlasilir olmayan
zorunluluklarin durumlarina dikkat ¢eker. Mahfazanin elektrikli olmayan tecghizat ihtiva eden diger tiplerinin
Ornekleri gerekirse gelecekte tanitilacaktir.

A.2 Genel
Mahfaza ve mahfazanin parcasini olusturan bilesenler icin imalatgi malzeme bilesimini dogrulamalidir
(Ornegin EN 45014’e gore tedarikgi tarafindan saglanan uygunluk bildirisi).

Ornekleme teknikleri asagidakilerin halihazirda izin vermesi diginda AB tip-denetim sertifikasinda gereken
rutin deneyler igin uygun degildir:

- llgili standard,

- CENELEC ve CEN yorum foyleri,

- EXyetkili kuruluslarin grup kararlari.

A.3 Exd - Aleve dayanikli mahfazalar

A.3.1 Dokiimler

Dokumler, uygunlugu gosteren dogrulamalara tabi tutulmahdirlar, 6rnegin;

- Mahfaza kalinhgi (makinayla islemeye tabi olmayan pargalar danhil);

- Catlaklar, kalintilar, hava kabarcik delikleri ve gdzeneklilik (6nemine bagli olarak goérsel veya deney
metoduyla);

- Silikon gibi bir malzemeyle emprenye metotlari kullanilarak gdézenekli dékimlerin geri kazanimi
Onerilmez. Bir dokim, kaynak vyapilarak geri kazanilmasi durumunda imal edilmis mahfazalara
uygulanabilir sartlara tabi olacaktir, mesela rutin basing élgima.

A.3.2 Makinayla igsleme

Makinayla igsleme uygunlugu gosteren dogrulamaya tabi tutulur, érnegin:

- Flangli alev oluklarinin dizligu

- Yivsiz alev oluklarinin yizey purizIGluga,

- Butln yivli alev oluklarinin uygun olmasi (mesela kablo girisleri ve yivli yollarin kapaklari),
- Geriye kalan duvar kalinliginin yeterliligini saglamak icin kilavuz ve delme derinligi,

- Batun alev oluklarinin boyutsal sartlari.

A.3.3 Yapistiriilmis baglantilar ve pigirilmis montajlar

Belgelenmis islemler asagidakileri hedeflemelidir:

a) Yapistirma maddesinin raf dmri ve depolanmasi, pisirme kampoundiari,

b) Karistirma,

c) Yuzey hazirlama (iyi yapisma saglamak igin pisirme isleminden hemen 6nce yag giderme islemi veya
esdeger bir islemin yapilmasi gereklidir),

d) Dolgu gibi uygulama talimatlari, bosluklar ve sicaklik sartlarindan bagimsiz,

e) Kurleme islemi, kirleme suresini, ilgili cevresel faktoérleri ve mamulin kirleme islemi boyunca
bozulmamasini saglayan tedbirleri ihtiva eder.

A.3.4 Rutin basing deneyi
Deneyin amaci mahfazanin hasar gérmedigini, kalici sekil bozukluguna ugramadigini ve deney siresince
alev oluklari gibi yapisal bosluklarin icinden gegen disinda, mahfazadan sizinti olmadigini kontrol etmektir.

Yapistiriimis baglantilar veya pisirilmis montajlarda sizinti olmasi bir basarisizligi olusturur.

11
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Deney bitmig bir montaj Gzerinde yurutilen tek bir deney ya da her alt-montaj veya bilesen parca uzerinde
bir dizi deney olabilir. Birden fazla ayri bdlmeye sahip mahfazalar icin her bdlme tek tek deneye tabi
tutulmalidir. Kullanilan metot montaj, alt-montaj ve bilesen parcalarinin érnegin gercek sikistirma araglarinin
kullanildigi, temsili baskili drneklerine tabi tutuldugunu gdstermelidir. Koruma tipinin mekanik 6zelliklerine
etki eden baglama islemleri deneyi gegersiz kilabilir.

Guvenlik nedenleri ve sizintiyl belirlemenin zorlugundan 6tlrd pinomatik metotlara kiyasla hidrolik metotlar
tavsiye edilir.

Deney vasitasi, gereken basinci deney siresince kolaylikla sadlayacak yeterlilikte olmalidir. Alev oluklarinda
olugan sizinti conta ve ‘O’ringlerin kullanimi ile azaltilabilir.

Basing¢ dlgcme aygiti kalibre edilmeli,uygun ¢dzunurlik ve aralikta olmali ve deneyi gecersiz kilmayacak bir
yere yerlestiriimelidir (6rnegin boru hatlarindaki basing diismesi sebebiyle).

Deney metodu deney sliresince herhangi bir sizintinin izlenebilmesine imkan vermelidir.

Rutin basing deneyinin dogrulanmasi mamuliin hasar ve deformasyon i¢in dogrulanmasini kapsamalidir,
ornegin flansh alev oluklarinin hala belirtilen tolerans araliginda oldugu ve sikistirma yerlerinin gerilmedigi.

A.3.5 Flansh baglantilar
Flansh baglantilar belirtilen boglugun asilmadigindan emin olmak i¢in son montajin ardindan dogrulanabilir.

A.3.6 Sinterlenmis bilesenler
Sinterlenmis bilesen iceren mamul i¢in Ek B’ye bakiniz.

A.4 Ex|I - Kendiliginden glivenlik

A.4.1 Kendiliginden giivenli mamuller igin bilegenler

Asagidaki ozellikler guvenli tertibat ve ortak tertibat icinde kullanilan asagidaki bilesenlerle ilgili olarak
dogrulanmalidir. Bu, normalde bilesenler Uzerindeki isaretleme ve paketlemenin dogrulanmasi demektir ve
uygun oldugunda istatistik tekniklerin kullaniimasi ile gergeklestirilebilir.

Direncler : Deger, gug, tip.
Kondansatorler: : Deger, tolerans, tip.
Piezo-elektrik cihazlar imalatgr, tip, siga.
indiiktif bilegenler : Tip, induktans, D.A direnci, sarim sayisl, tel 6lcl ve malzemesi, uygunsa
gObek ve bobinin malzeme 6zellikleri.
Transformatorler : Tip, imalatgi, yalitim, gerilim.
Yari-iletkenler
Diyotlar
Zener diyotlar
Transistorlar Tip numarasi ve uygunsa imalatgi
Entegre devreler
Tristorler
Hucreler ve piller : imalatgi ve tip numarasi, veya IEC isaretlemesi.
Sigortalar: : imalatg, tip, deger.
Yalitim malzemeleri : Ozellikler, boyutlar ve uygunsa tip numarasi.
Konnektorler(figler/ : Tip numarasi, uygunsa imalatgi.

soketler ve terminaller)

A.4.2 Baskili devre levhalari (PCB):

A4.21 Bos PCB

Ad4.211 Cok katmanli PCB gibi biylik hacimli veya kompleks PCB igin partiler EN 45014’e gore

uygunluk beyani ile kabul edilebilir. Beyan stani lama dokUmanlarina uygunlugu, 6rnedin mamulin
uygunlugunu goésteren faktorlerin bir arada listelendigi kalite planini belirtmelidir.

12
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A4.21.2 Basit tek yuzlli veya ¢ift yizIi PCB igin bakir baskili devre fotograf negatifi (saydam),
onaylanmis ¢izim veya kontrol edilmis muayene 6rnegi kullanilarak gorsel yoldan dogrulanmalidir.

Satin alma dokidmanlari bakir kalinhgi, PCB kalinhgi ve CTI (karsilastirmali iz indeksi) degerlerini agikca
belirtmelidir.

A.4.2.2 Doldurulmus PCB

A4.221 Vernik ve kaplamalar malzemenin &zelligi, kaplaminin etkinligi ve gerektiginde iki bagimsiz
kaplamanin uygulanmasina gére kontrol edilmelidir (lkinci kaplamanin uygulanmasindan o6nce birinci
kaplama tekrar kaplamaya uygun hale gelmesi icin bir sire kurutmaya veya kirlenmeye birakilir).

A.4.2.2.2 PCB icin imalatci AB tip-denetim sertifikasini veren yetkili kurulus ile anlagsma igerisinde,
imalatta kullanilan (direncler, zener diyotlar v.s.) guvenligi Gnemli bilesenlerin bir listesini muhafaza etmelidir.
Bu listedeki bilesenler %100 dogrulanmalidir.

Bu islem asagidaki sekilde yurutulebilir:
Bir gorsel dogrulama, veya

- Yizeye monte edilmis bilesenler icin, “segme ve yerlestirme” makinalarinin dogru yikleme
yaptiklarindan emin olmak ve dogru yerlestirmenin gorsel dogrulanmasi,

- Otomatik deney techizatinin (ODT) glvenligi énemli her bileseni ayri ayri deneye tutmasi sartiyla
otomatik deney tecghizati ile ve sont zener diyot/ diyot montajlari igindeki bilesenlerin tip numarasinin
dogrulanmasi igin bir gorsel dogrulama yuritilmesi.

Not - Ylzeye monte edilen bileseni “segme ve yerlestirme” makinasi, bilesen makarasini bilesen degerine
dayanarak segiyorsa dlgme islevi kalibre edilmelidir.

A.4.2.2.3 Dokiimante edilmis islemler bilesen montaji ve lehimlemeye iligkin isgilik standardlarinin tarifini
verecek sekilde hazirlanmalidir.

A.4.2.2.4 El yapimi PCB igin belirtilen ayrim %100 dogrulanmalaridir.
A.4.3 Alt-montajlar ve montajlar

A.4.3.1 Dokimante edimis islemler mamul tasarimiyla ilgili bitin degisikliklerin  imalat
dokiimantasyonunda yer aldigini saglamalidir.

A.4.3.2 imalat dokiimantasyonu biitiin glivenligi 6nemli bilegenler ve kapsiile edilmis pargalar konusunda,
kapsul imalatgisi, tip, karisim ve derinlik belirtmelidir.

A.4.3.3 Dokimante edilmis islemler iligkili pargalarin (uglar v.s.) ayriminin yapildigi ve tel/kablo
baglantilarinin yapilmasini ve belirli renkler ve etiketlerin konulmasini saglamalidir.

A.4.3.4 Sizdirmazlik diizenlemelerinin mamuliin digindan bir sey girmesine karsi koruma beyan degeri ile
uygunlugu dogrulanmalidir.

A.4.4 Deneyler

Tamamlanmis montajlar veya munferit bilesenler (transformatorler gibi) Gzerinde yiksek gerilim deneyleri
gibi AB tip-denetim sertifikasinda agiklanan deneyler, dokimante edilmis islemler ile kontrol edilmeli ve
baska sekilde izin veriimedikge %100 esasina gore yurutilmelidir.

A.45 Ex d, Ex p veya Ex q mahfazalar igine yerlestirilmis kendiliginden glivenli devreler
ve montajlar

Ex d, Ex p veya Ex q mahfazalarin kendiliginden giivenli devreleri ihtiva ettigi durumlarda AB tip-denetim
sertifikasinda listelenen diger pargalarin, program cizelgelerine uygun olarak segilmis, monte edilmis ve
yerlestiriimis oldugunu saglamak icin AB tip-denetim sertifikasinda belirtilen énlemler alinmahdir.
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A.5 Ex e - Arttinlmig guvenlik

A.5.1 Disardan girige karsi koruma

Dokumante edilmis islemler asagdida verilenleri saglamaldir.
a) Kaynak surekliligi,

b) Conta ve sizdirmazlik elemanlarinin takilmasi,

c) Kaliplanmis lamba ve zivanalarin surekliligi,

d) Yapistirici maddelerin uygulanmasi.

A.5.2 Tel baglantisi ve kontak butunlugu

Dokumante edilmis islemler asagdida verilenleri saglamaldir.

a) Tel baglantilarinin etkin bir sekilde tutturuldugu,

b) Tel baglanti uclarinin dogru baglandidi, baglanti yapilan tellerden yalitim malzemesinin fazla
uzaklastirimamasi (normalde metalin uclarindan 1mm),

c) Tel yalitim malzemesinin uygun bir beyan sicakliina sahip oldugu.

A.5.3 Dondiirme makinalari

Dokiumante edilmis islemler asagida verilenleri saglamalidir.

a) Rotor ug baglantilari ve tutturma gubuklari dogru bir sekilde sikistirimali ve asirni baskillya maruz
birakilmamalidir,

b) Hava boslugu dogrulanmali (rotordan statora) veya verilen toleransta hesaplanmali,

¢) Fan agikhgi,

d) Yatak boslugu.

A.5.4 Sarimlar

Dokumante edilmig islemler agsagida verilenleri saglamalidir.

a) Emprenyenin bosluklar bulundurmadig,

b) Yalitim malzemelerinin belirtilen 6zelliklerde oldugu,

c) lletkenlerin giivenligi,

d) Koruma cihazlari (sicaklikla elektrik kesiciler v.s.), AB tip-denetim sertifikasinda belirtildidi durumlarda,
belirtilen tip ve yerde olmalidirlar.

A.5.5 Deneyler

Batun deneyler belgelendirilmelidir, genel olarak deneyler asagidakileri ihtiva etmelidir:
a) Dielektrik deneyleri,

b) Déndirme makinalari igin mil yatagi yalitimi.

A.6 Ex p - Basing altindaki tertibatlar

A.6.1 Disardan girise karsi koruma

Dokiumante edilmis islemler asagida verilenleri saglamalidir.
a) Conta ve sizdirmazlik elemanlarinin takiimasi,

b) Kaliplanmis lamba ve zivanalarin surekliligi,

¢) Yapistirici maddelerin uygulanmasi.

A.6.2 Deneyler

Batun deneyler belgelendirilmelidir ve genel olarak deneyler agagidakileri intiva etmelidir:

a) AB tip-denetim sertifikasinda ifade edilen basingta bir yliksek basing deneyi,
devaminda,

b) Belirtilen sizinti oraninin asilmadigini kanitlamak igin bir sizinti deneyi.

A.7 Ex m - Kapsilleme

A.7.1imalat dokiimantasyonu
Isil koruma (i1sil sigortalar v.s.) agiklanan tipte olmali program gizelgelerine gore yerlestiriimelidir.
Madde A.3.3’te verilen kilavuz mahfazaya uygulanmalidir.

A.7.2 Deneyler
Batun deneyler belgelendirilmelidir, genel olarak deneyler asagidakileri kapsamalidir:
a) Gozle muayene,
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b) Dielektrik 6zelliklerin dogrulanmasi.

A.8 Ex o -Yaga daldirma

Batun deneyler belgelendiriimelidir ve genel olarak deneyler asagidakileri ihtiva etmelidir:
a) Duslk basing deneyleri (sadece sizdirmazligi saglanmis mahfazalar),

b) Ylksek basing deneyi ( sizdirmazligi saglanmis ve saglanmamis mahfazalar).

A.9 Ex q-Tozdolgu

A.9.1 Malzeme kontrolii

Malzeme tarif edilen tip ve boyutta olmalidir.

Mahfaza malzemelerinin yanicilik dogrulamasi ve bu malzemelerin AB tip-denetim sertifikasinda ifade edilen
ile ayni dizende oldugunun ispatlanmasi.

A.9.2 Dolgu
Dolgu bosluksuz olmalidir. Dolgu isleminden sonra calkalama ile bosluklarin olusmamasina 6zen
gOsterilmelidir. Dolgu i¢in yapilan islem belgelenmeli ve dokiimantasyon dogrulama kriterini ihtiva etmelidir.

A.9.3 Disardan girige karsi koruma

Belgelenmis iglemler asagidakilerin dogrulandigini kanitlamalidir:
a) Kaynak surekliligi,

b) Conta ve sizdirmazlik elemanlarinin takilmasi,

c) Kaliplanmis lamba ve zivanalarin strekliligi,

d) Yapistirici maddelerin uygulanmasi.

A.9.4 Deneyler

Batun deneyler belgelendiriimelidir ve genel olarak deneyler agagidakileri ihtiva etmelidir:
a) Basing deneyi,

b) Dolgu malzemesinin dielektrik mukavemet deneyi.
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Ek B
(Bilgi igin)

Koruma tipinin entegre bir parcgasi olarak kullanilan sinterlenmis
bilesenler i¢in dogrulama kriterleri

B.1 Girig

Sinterlenmis malzeme gaz detektorleri ve yiksek sesli hoparldrler gibi birgok mamulde kullanilir.

Yetkili bir kurulus béyle bilesenleri ihtiva eden bir AB tip-denetim sertifikasi verdiginde, sinterlenmis bilesen
tasarim parametreleri normalde (g faktori kapsar:

- En blylk gézenek boyutu

- Enkigik yogunluk

- Sinterin ¢capi ve kalinhgi

Bunun icin bu ekin amaci yeni teknik sartlar eklemek degildir, fakat AB tip-denetim sertifikasinda detayl bir
sekilde anlatilmis olan tasarim sartlari ile giincel sinterlenmis bilesenler arasinda uygunlugu gdstermek icin
imalatcilara bir kilavuz saglamaktir.

B.2 Dogrulama kilavuzu

Ug secenek mevcuttur:

- Dogrulama denetimini ve deneyleri imalatgi yartir,

- imalatgi bir dn-anlagsmay yiritir ve sinter tedarikgisinin dokiimante edilmis degerlendirmelerini takip
eder ve sinterleri EN 45014’e g6re uygunluk bildirisi ile kabul eder,

- imalatgl, uygun kapsamli, belgelendiriimis bir kalite yénetim sistemine sahip bir sinter imalatgisindan
sinteri EN 45014’e gore hazirlanmis bir uygunluk bildirisi ile kabul eder.

B.3 Deneyler
Butun dogrulama segenekleri igin, deneyler AB tip-denetim sertifikasinin sartlarina uygun olarak
yaratilmelidir. Tipik deney sartlari ISO 4003 ve ISO 2738’de verilmistir.

Numune miktari parti miktarinin %1’ininden veya 10 birimden (hangisi blylkse) az olmamak sartiyla,
numune esasina gore deneyler yurutulmelidir.

Gozenek bulylkligiu ve yogunlugu belilemek igin bir numune Uzerinde deneyler yaritillyorsa, sonuglar
numune partisinin standard sapmasini belirlemek igin hesaplanmalidir,

Ornegin 0, , gbzenek boyutu standard sapmasi
Op , yogunluk standard sapmasi

En biylk gdzenek boyutu asilmamali ve 3 o géz énine alindiginda en kuguk yogunluk AB tip-denetim
sertifikasinda belirtilen degere esit kalmalidir veya daha buyuk olmalidir. Bundan dolayi humune partisinin
ortalama degeri, arti 3 o, (gbzenek boyutu igin) ve eksi 3 op (yogunluk igin) AB tip-denetim sertifikasinin
sartlarini gegersiz kilmamalidir.

B.4 Deney ornekleri
Asagidaki 6rnekler yol gdstermek maksadiyla verilmistir:

Ornek 1 (gézenek boyutu):

izin verilen en biyiik gézenek boyutu
AB tip-denetim sertifikasinda
Ortalama deger

Standard sapma (o)

Bundan dolayi en buyik deger
Standard sapma (o,)

En buyudk deger

—
I3y
S
=
3

y
2
140 + (2 x 3) = 146 pm (GECER)
5 umise
140 + (5 x 3) = 155 ym (BASARISIZ)
Ornek 2 (yogunluk):

izin verilen en kiiguk yogunluk

AB tip-denetim sertifikasinda =5 glem®
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Ortalama deger = 5,3 glem®

Standard sapma (op) = 0,05 g/cm®

Bundan dolayi en kiiglik deger =5,3-(0,05 x 3) = 5,15 g/cm® (GECER)
Standard sapma (op) =0,12ise

En kiglk deger =5,3-(0,12x3)=4,94 g/cm3 (BASARISIZ)

Not - Bazi durumlarda sinter kati bir yuvada dogrudan olusturulur. Yogunluk degerini belirlemek igin
asagidaki baginti kullaniimalidir:

B M, -o,

p_Mz_Ms

asagidaki gibi degistirilebilir:

— (m3_m1).pw

p=
(my —m,)—(ms —m,)

Burada;
Pw Suyun yogunlugu,
my Sadece yuva, havadaki agirhgu,
my Sadece yuva, sudaki agirligi,
ms; Yuva ve sinter (montaj), havadaki agirlidi,
My Kaplanmig montaj, sudaki agirligi.

B.5 Satin alma bilgisi

imalatgi satin alma dokiimanlarinin agagidakileri ihtiva etmesini saglamalidir:

- Sinter malzemesinin 6zelligi,

- Boyutsal sartlar,

- En bluyuk gbézenek boyutu ve AB tip-denetim sertifikasinda ilgili standard, 6rnegin 1SO 4003,
- Enkiguk yogunluk ve AB tip-denetim sertifikasinda ilgili standard, 6rnegin 1ISO 2738.

B.6 Onceden deneye tabi tutulmus bilesenler

imalatginin kendi deneylerini yiiriitemedigi durumlarda “Uygunluk bildirisi” EN 45014’e uygun olmalidir ve

asagidakileri de ihtiva etmelidir:

- Imal edilen partinin miktari,

- En blyuk gdézenek boyutunu ve en kiguk yogunlugu tayin etmek i¢in alinan numune miktart,

- Arz edilen bilesenlerin sayisi,

- Hesaplanan en blylk gdézenek boyutu ve en kigik yogunluk. Ortalama degerler ve standard sapma
belirtiimelidir.

B.7 Olgme ve izleme

Bilesenlerin alinmasi hususunda, imalatgi:

- Madde B.3'Un sartlarina gére “Uygunluk Bildirisi”’ni kontrol etmelidir,

- “Uygunluk Bildirisi” ile satin alma sartnamesinin uyumlulugunu kontrol etmelidir (MUmkin degilse,
belirtilen tolerans dikkate alinirken belirtilen gbézenek boyutuna ve yogunluk verisine 6zel 6nem
gosterilmeli ve yerinde deney yapmalidir,

- Deneyleri yuritmelidir (yerinde deneniyorsa),

- Sinterlenmis bilesenin ¢ap ve kalinlik gibi bitlin boyutlarinin istatistiksel kontroltnd yarttmelidir.
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Ek ZA
(Bilgi icin)
Bu standardin maddeleri ile AB Direktiflerinin temel kurallari veya diger
hukumleri arasindaki iligki

Bu standard Avrupa Birligi ve Avrupa Serbest Ticaret Birligi'nin CEN’e verdigi talimat dogrultusunda
hazirlanmis olup, asagidaki AB Direktiflerinin temel kurallarini destekler:

Avrupa Parlamentosu ve Konseyi'nin 23 Mart 1994 tarihli potansiyel patlayici ortamlarda kullanim igin
tasarlanmig donanim ve koruyucu sistemlerle ilgili Uye Ulkeler'in yasalarina yaklagim Uzerine Directive
94/9/EC.

UYARI - Diger kurallar ve diger AB Direktifleri bu standardin kapsamina giren mamule/mamullere
uygulanabilir.

Bu standardin maddeleri yukarida bahsedilen direktifin kurallarini muhtemelen saglar. Asagidaki cizelge
aciklayici direktifler ile ilgili kurallari ve bu standardin bunlarla ilgili maddeleri arasindaki iligkiyi gésterir.

Cizelge ZA.1 - Direktif 94/9/EC ile bu standardin maddeleri arasindaki iligki

Directive 94/9/EC’nin temel kural Bu standardin maddeleri

Ek IV ve EK VII Madde 4 ila Madde 8

Bu standardin maddelerine uygunluk, ilgili direktif ve bunlarla ilgili EFTA mevzuatina uygunlugu temin eder.
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[1]
(2]

(3]

(4]
[3]

Kaynaklar

EN 45001, General criteria for the operation of testing laboratories.

EN 45011, General requirements for bodies operating product certification systems (ISO/IEC Guide
65:1996).

ISO 2378, Sintered metal materials, excluding hardmetals — Permeable sintered metal materials —
Determination of density, oil content and open porosity.

ISO 4003, Permeable sintered metal materials — Determination of bubble test pore size.

ISO/IEC 17025, General requirements for the competence calibration and testing laboratoaries.
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